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Vorrichtung unci Verfahren zum Vergleichen von Bauteilen 



Die Erfindurlg betrifft eine Vorrichtung und ein Verfahren zum 
Gegenuberstellen von Kalkulationen fur Produkt-Bestandteile 
in unterschiedlichen Produkt-Typen. 

Die unterschiedlichen Produkt-Typen sind beispielsweise 
Kraf tf ahrzeuge verschiedener Autohersteller , in die Zuliefer- 
teile von vielen unterschiedlichen Lieferanten eingebaut wer- 
den. Gewunscht werden Ansatze, um die Kosten fur Zuliefertei- 
le miteinander vergleichen zu konnen und um Stellschrauben 
fur Kostensenkungen, die auf technischen Merkmalen der Zulie- 
ferteile beruhen, ermitteln zu konnen. 

Aus US 2001/0023376 Al ist ein Inf ormationssystem fur Bautei- 
le bekannt . Ein Benutzer gibt eine Spezif ikation fur Bauteile 
in das Inf ormat ions system ein. Ermittelt werden Bauteil- 
Typen, welche die Spezif ikation erfiillen. Hierfur greift das 
Inf ormationssystem auf verschiedene Verwaltungssysteme zu, z. 
B. eines fur Teilenummern, eines fur Qualitatssicherung, ei- 
nes fur die Verwaltung von Lagerbestanden, eines fur die 
Steuerung von Vertrieb, eines fur die Erfassung und Uberwa- 
chung von Kosten, eines fur die Produktionsplanung und eines 
fur die Absatzsteuerung. Die v ermittelten Bauteile werden in 
einer bestimmten Reihenfolge angezeigt, die z. B. von der 
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Verwendungshauf igkeit und dem Grand der Standardisierung des 
jeweiligen Bauteils abhangt. 

In US 2001/0023376 Al wird nicht beschrieben, wie die Infor- 
mationen uber die ermittelten Bauteile oder die Reihenfolge, 
in der die ermittelten Bauteile angezeigt werden, verwendet 
wird, urn technische Ursachen fur Unterschiede zwischen den 
ermittelten Bauteilen herauszuf inden. 

Aus DE 10213830 Al sind ein System und ein Verfahren bekannt, 
urn die Fertigungskosten von verschiedenen Produkt- Variant en 
zu vergleichen und Stellschrauben zur Kostensenkung zu ermit- 
teln. Die Produkt -Variant en werden auf derselben Fertigungs- 
straSe gefertigt, wobei Bauteile zusammengebaut werden. Die 
tatsachlichen Fertigungskosten mindestens eines Bauteils, das 
in mehreren Produkt -Variant en verwendet wird, werden ermit- 
telt. Fur das Bauteil werden pro Produkt- Variant e Zielkosten 
berechnet, indem die tatsachlichen Fertigungskosten mit einem 
Koef f izienten multipliziert werden, der vom Mischungsverhalt- 
nis der Fertigungsstrafie, also von dem Anteil der Produkt- 
Varianten an der gesamten Stuckzahl, abhangt. Die tatsachli- 
chen Kosten und die Zielkosten werden in Kosten-Komponenten 
unterteilt, z. B. in Kosten fur Rohmaterial, Arbeitskosten, 
Bearbeitiingskosten, Energiekosten und Abschreibungen. Der 
Vergleich zwischen tatsachlichen Kosten-Komponenten und Ziel- 
kosten-Komponenten zeigt die Stellschrauben fur Kostensenkun- 
gen auf. 

In DE 1021383 0 Al wird nicht beschrieben, wie die identifi- 
zierten Kosten-Komponenten und Produkt -Variant en dazu beitra- 
gen konnen, technische Veranderungsmoglichkeiten an Produkten 
oder Bauteilen auf zuf inden. 

Aus DE 19954609 Al ist ein Verfahren bekannt, urn Bauteil- 
Varianten eines Massenprodukts, z. B. eines Kraf tf ahrzeugs, 
zu ermitteln, zu bewerten und in einem Variantenbaum gra- 
phisch darzustellen. Weiterhin werden Bewertungskriterien 
festgelegt, mit deren Hilfe die Bauteil -Variant en hinsicht- 
lich ihrer Quantitat und ihrer Bedeutung fur das Massenpro- 
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dukt bewertet werden. Die im Variantenbaum gezeigten Bauteil- 
Varianten werden gemafi der Kriterien bewertet. Beispielsweise 
wird eine Bauteil-Variante dann hoch bewertet, wenn sie in 
vielen Kraf tf ahrzeug -Variant en oder in Kraf tf ahrzeug- 
Varianten mit hohen Stuckzahlen eingebaut wird. 

Die in DE 19954609 Al beschriebenen Bewertungskriterien be- 
ziehen sich ausschlieSlich auf die Verwendungshauf igkeit von 
Bauteil-Varianten. Wie der Variantenbaum zur Kostensenkung 
durch technische Veranderungen verwendet werden kann, wird 
nicht beschrieben . 

Aus US 2 002/0143677 Al sind ein System und eine Methode be- 
kannt, urn Kosten z. B. fur zugelieferte Bauteile zu senken. 
Ein Benutzer gibt ein Ziel zur Kostensenkung und eine Vorge- 
hensweise, urn einen Zielpreis (^baseline price *) zu erzeugen, 
vor. Beispielsweise gibt der Benutzer ein statist isches Ver- 
fahren, z. B. Bildung eines gleitenden Durchschnitts, vor. 
Tatsachliche Preise fur Vorgange in der Vergangenheit („ tran- 
saction data") , z. B. die Zulieferung von Bauteilen, werden 
ermittelt. Mit Hilfe der Vorgehensweise wird fur jeden Vor- 
gang ein Zielpreis berechnet und mit dem tatsachlichen Preis 
des Vorgangs verglichen. Aus den Vergleichen wird ein Ein- 
sparpotential ermittelt . 

In EP 1168225 Al wird eine Vorrichtung offenbart, welche die 
Kosten eines Produkts, z. B. die Fertigungskosten eines Mo- 
torrades, schatzt. Mit der Vorrichtung lassen sich die Ferti- 
gungskosten kalkulieren. Die kalkulierten Kosten, die die 
Fertigung z. B. eines Bauteils im eigenen Unternehmen verur- 
sacht, lassen sich mit den Kosten der Fertigung durch einen 
Zulieferer vergleichen. AuSerdem laSt sich naherungsweise 
vorhersagen, wie sich Anderungen an der „Produktgestalt w , al- 
so z. B. an dessen Konstruktion, sowie verschiedene Ferti- 
gungsverf ahren auf die Kosten des Produkts auswirken. Die 
Vorrichtung verwendet Information uber das zu fertigende Pro- 
dukt, z. B. dessen Gestalt, Fertigungskosten fur Komponenten 
sowie Informationen uber Einf luSf aktoren, z. B. Lohnkosten, 
Kosten fur Werkstoffe. Vorzugsweise geben verschiedene Fach- 
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experten Kostenschatzungen ab. Ein Beirut zer klassif iziert 
Fertigungsschritte ( ff processes w ) , die z. B. zur Herstellung 
eines Motorrades ausgefiihrt werden. Mit Hilfe von Kostenta- 
bellen werden die Kosten zur Durchfuhrung von Fertigungs- 
schritten einer Kategorie geschatzt. 

In US 2002/0143677 Al und EP 1168225 Al wird kein Ansatz be- 
schrieben, wie die Kostensenkungen mit technischen Merkmalen 
und Veranderungsmoglichkeiten der Bauteile in Verbindung ge- 
bracht werden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung 
und ein Verfahren zu schaffen, durch die sich technische Ur- 
sachen fur Unterschiede, z. B. Ursachen fur unterschiedliche 
Kosten, zwischen den gleichen Produkt-Bestandteilen in unter- 
schiedlichen Produkt-Typen ermitteln lassen. 

Die Aufgabe wird durch eine Vorrichtung nach Anspruch 1 und 
ein Verfahren nach Anspruch 11 und Anspruch 13 gelost. Vor- 
teilhafte Ausgestaltungen werden durch die Unteranspruche 
f estgelegt . 

Unter einer Kalkulation fur einen Bestandteil werden der Weg 
und das Ergebnis einer systematischen Herleitung eines Para- 
meters des Bestandteils verstanden. Beispiele fur einen sol- 
chen Parameter sind: 

- die Kosten fur die Herstellung des Bestandteils, 

- die Kosten fur die Beschaffung des Bestandteils, 

- ein Maschinen-Stundesatz oder Lohn-Stundensatz in einer 
Fertigungsstatte mit vielen verschiedenen Maschinen und 
Werkern, 

- wie lange die Herstellung des Bestandteils dauert, 

- welche Menge eines Werkstoffs die Herstellung des Bestand- 
teils erfordert, 

- welcher maximalen aufieren mechanischen Belastung der Be- 
standteil standhalt , 
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das Gewicht eines Bestandteils in Abhangigkeit von dessen 
Abmessungen, Geometrie und den Dichten der zur Herstellung 
verwendeten Werkstoffe, 

eine Form-, Lage- oder MaBtoleranz, 

eine Streuung eines Parameters eines in hoher Stiickzahl 
gefertigten Bestandteils 

- der Temperaturbereich, in dem der Bestandteil eingesetzt 
we r den kann, 

- Belegungen von Bandern einer Fertigungsstatte, Produkti- 
onsablauf in der Fertigungsstatte, 

- Aufbau oder Layout einer FertigungsstraSe , 

- Auslastung einer Fertigungsstrafie oder 

zu erwartender Ausschufi bei der Produktion eines Bestand- 
teils. 

Die Herleitung des Parameters hangt von technischen Merkmalen 
des Bestandteils, z. B. von Abmessungen, und/oder des Ferti- 
gungsprozesses zur Herstellung des Bestandteils ab. Die Kal- 
kulation berucksichtigt in dem Falle, daE sie sich auf Kosten 
bezieht, vorzugsweise verschiedene Kostenarten, z. B. Kosten 
fur Werkstoffe, fur die Nutzung von Maschinen und Gemeinkos- 
ten. Zur Durchfuhrung einer Kalkulation lafit sich ein Kalku- 
lations-Prozessor verwenden, z. B. der aus EP 1168225 Al be- 
kannte . 

Die erf indungsgemaSe Vorrichtung ist auf Basis einer Daten- 
verarbeitungsanlage realisiert. Sie umfafit eine elektronische 
Auflistung von Produkt-Typen, z. B. von Kraf tf ahrzeug- 
Baureihen unterschiedlicher Autohersteller und verschiedenen 
Varianten der Baureihen. Unter „Produkt-Typ w wird im Falle 
von Kraf tf ahrzeugen eine Baureihe oder eine Variante einer 
Baureihe verstanden. Die Verwendung der elektronischen Auf- 
listung stellt sicher, dafi kein Produkt-Typ mehrfach z. B. 
unter verschiedenen Namen berucksichtigt wird. 
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Die Vorrichtung umfafit weiterhin eine fur jeden Produkt-Typ 
gultigen elektronischen Stuckliste. Diese Stuckliste be- 
schreibt eine gedankliche Zerlegung eines Produkts des Pro- 
dukt-Typs in seine Bestanteile. Vorzugsweise wird das Produkt 
hierbei funktional zerlegt, und die Stuckliste umfafit samtli- 
che Bestandteile des Produkts. Die Verwendung dieser generi- 
schen, also fur alle Produkt-Typen gultigen, Stuckliste ge- 
wahrleistet, daS ein Bestandteil in jeder Kalkulation mit dem 
gleichen Namen versehen ist und die gleichen Komponenten ei- 
nes Produkts bezeichnet, egal auf welchen Produkt-Typ sich 
eine Kalkulation fiir den Bestandteil bezieht . Damit werden 
Bestandteile und Kalkulationen vergleichbar . Vermieden wird 
z. B., dafi sich eine Kalkulation fur den Bestandteil „An- 
trieb" in einer Kalkulation nur auf den Motor bezieht, in ei- 
ner anderen Kalkulation hingegen _auf .den komple.t.ten Antrieb- 
strang. Weiterhin legt die generische Stuckliste Merkmale fur 
die Bestandteile fest. Auch diese Festlegung ist fur jeden 
Produkt-Typ giiltig und stellt sicher, daS dasselbe Merkmal 
stets gleich bezeichnet wird und dieselbe Bedeutung hat. 

Die Vorrichtung umfafit weiterhin eine elektronische Beschrei- 
bungen-Datenbank mit automatisch auswertbaren Beschreibungen 
fur jeweils einen in der Stuckliste auftretenden Bestandteil. 
Jede Beschreibung fur einen Bestandteil bezieht sich auf ei- 
nen Bestandteil der Stuckliste und auf einen in der Auflis- 
tung auftretenden Produkt-Typ. Die Beschreibung legt Auspra- 
gungen, das sind Werte oder Wertebereiche, von Merkmalen des 
Bestandteils in diesem Produkt-Typ fest. Welche Merkmale der 
Bestandteil hat 7 wird durch die generische Stuckliste festge- 
legt. Die Produkt-Typen konnen sich aber durch verschiedene 
Auspragungen, also Werte oder Wertebereiche, der Merkmale des 
gleichen Bestandteils unterscheiden. Z. B. unterscheiden sich 
verschiedene Kraft fahrzeuge durch unterschiedliche Werte des 
Merkmals „Hubraum u des Bestandteils „Motor" . 

Die Vorrichtung umfafit eine elektronischen Kalkulationen- 
Datenbank mit Kalkulationen. Jede dieser Kalkulationen be- 
zieht sich auf einen in der Stuckliste auftretenden Bestand- 
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teil und auf einen in der Auflistung auf tretenden Produkt- 
Typ. Weil die Kalkulationen sich auf je einen Eintrag in der 
Auflistung und der Stuckliste bezieht, sind sie miteinander 
vergleichbar . 

Der Begriff „Datenbank" bezeichnet hierbei jede Art zur per- 
manenten Oder temporaren Datenspeicherung, z. B. eine hierar- 
chische, relationale, objektorientierte oder objekt- 
relationale Datenbank, eine Menge von XML-Dateien, ein Datei- 
verwaltungs system mit Dateien oder auch eine unstrukturierte 
Datenablage verbunden mit einem semantischen Netz und einer 
Suchmaschine . Moglich ist auch eine Kombination verschiedener 
Datenablagesysteme . Die in der Datenbank gespeicherten Daten 
konnen z. B. auf einem permanenten Speicher einer Datenverar- 
beitungseinrichtung oder einem tragbaren Datenspeichermedium, 
z. B. einer CD-ROM, abgespeichert sein. 

Die Vorrichtung umfafit weiterhin eine Einrichtung zur Auswahl 
mindestens eines in der Stuckliste auftretenden Bestandteils 
sowie eine Einrichtung zur automatischen Ermittlung aller 
Kalkulationen, die sich auf einen ausgewahlten Bestandteil 
beziehen. Nachdem mit der Auswahl -Einrichtung ein Bestandteil 
aus der Stuckliste ausgewahlt wurde, ermittelt die Ermitt- 
lungs -Einrichtung automatisch alle Kalkulationen, die sich 
auf den ausgewahlten Bestandteil beziehen. 

Die Vorrichtung besitzt daruber hinaus eine Einrichtung zur 
Erzeugung einer Gegenuberstellung der ermittelten Kalkulatio- 
nen. Diese Gegenuberstellung zeigt alle ermittelten Kalkula- 
tionen, die sich auf einen zuvor ausgewahlten Bestandteil be- 
ziehen, sowie die Beschreibungen dieses Bestandteils in den 
jeweiligen Produkt-Typen. Falls beispielsweise der Bestand- 
teil „Motor u ausgewahlt wird, so ermittelt die Ermittlungs- 
Einrichtung alle Kalkulationen, die sich auf je einen Motor 
beziehen. Seien A_l, ... , A__5 die fiinf Kraf tf ahrzeug-Typen, 
auf die sich diese Motor-Kalkulationen beziehen. Die Gegen- 
uberstellung umfaEt diese fiinf Kalkulationen sowie die fiinf 
Beschreibungen des Motors in den fiinf Kraf tf ahrzeug-Typen 
.A. 1 , ... , 5 . 
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Durch die Vorrichtung und das Verfahren werden automatisch, 
schnell und fehlerfrei alle Kalkulationen gefunden und einan- 
der gegenubergestellt , die sich auf einen zuvor ausgewahlten 
Pr odukt -Best andt e i 1 be z i ehen . 

Weil die Kalkulationen einer Gegemiberstellung sich auf den 
gleichen Produkt-Bestandteil beziehen, sind sie miteinander 
vergleichbar . Damit werden die Unterschiede zwischen dem 
gleichen Produkt-Bestandteil in den verschiedenen Produkt- 
Typen transparent und nachvollziehbar . Weil die Gegemiber- 
stellung technische Beschreibungen des Bestandteils in den 
jeweiligen Produkt-Typen umfafit, erleichtert die Gegemiber- 
stellung es, technische Unterschiede des Bestandteils in den 
Produkt-Typen zu finden, die zu unterschiedlichen Ergebnissen 
der jeweiligen Kalkulation fiihren. Bestimmte Produkt-Typen, 
in denen der Bestandteil z. B. mit besonders hohen -Kosten, 
hohem Gewicht oder einer geringen Verfugbarkeit verbunden 
ist, lassen sich identif izieren. Die Varianten des Bestand- 
teils in diesen Produkt-Typen sind somit die Verursacher der 
unterschiedlichen Ergebnisse. Die Gegemiberstellung mit ihren 
Beschreibungen des Bestandteils verkmipft die Ergebnisse der 
Kalkulationen mit technischen Inhalten und Eigenschaf ten der 
in der Gegemiberstellung berucksichtigten Bestandteile . Die 
Gegemiberstellung liefert die technischen Ursachen von unter- 
schiedlichen Ergebnissen der Kalkulationen und damit Stell- 
schrauben fur technische Anderungen an dem Bestandteil, z. B. 
konstruktive Anderungen am Bestandteil oder Anderungen im 
ProzeS zur Fertigung des Bestandteils. 

Weil die Kalkulationen sich auf Bestandteile in einer fur al- 
le Produkt-Typen gultigen Stuckliste beziehen, sind die Kal- 
kulationen gleich aufgebaut, was die Vergleichbarkeit er- 
leichtert und die Transparenz erhoht . Die Vorrichtung ermog- 
licht einem Hersteller z. B. von Kraf tf ahrzeugen, die Be- 
standteile seiner Fahrzeuge miteinander und mit denen konkur- 
rierender Fahrzeug-Hersteller zu vergleichen, z. B. hinsicht- 
lich der Beschaf fungskosten oder des Gewichts. Moglich ist 
auch, ein Fahrzeug, das bislang nur konstruiert oder gar nur 



WO 2005/004017 



PCT/EP2004/007018 



9 



grob entworfen wurde, aber noch nicht produziert wird, mit 
auf dem Markt angebotenen Fahrzeugen zu vergleichen und An- 
satzpunkte fur technische Verbesserungen, die z. B. zu nied- 
rigeren Kosten oder besserer Verfugbarkeit fuhren, aufzufin- 
den. Daher laSt sich die Gegenuberstellung fruh im Produk- 
tentstehungsprozeS erzeugen. 

Die Ausgestaltung nach Anspruch 2 sieht vor, nicht nur das 
Produkt, sondern auch die in der generischen Stuckliste auf- 
tretenden Produkt -Bestandteile zu zerlegen. Die Stuckliste 
umfafit zusatzlich eine gedankliche Zerlegung jedes Bestand- 
teils in Komponenten. Diese Zerlegung gilt fur alle Produkt - 
Typen. Mindestens eine Kalkulation in der Kalkulationen- 
Datenbank umfaBt die Information, welchen Anteil jede Kompo- 
nente des Bestandteils, auf den die Kalkulation sich bezieht, 
am Ergebnis der Kalkulation hat. Diese Information lief ert 
damit eine Aufteilung des Ergebnisses der Kalkulation auf die 
Komponenten des Bestandteils, auf den die Kalkulation sich 
bezieht. Die Gegenuberstellungs-Erzeugungs-Einrichtung vermag 
fur jeden jede Komponente des ausgewahlten Bestandteils eine 
Teil -Gegenuberstellung zu erzeugen. Die Teil- 
Gegenuberstellung fur eine Komponente zeigt, welchen Anteil 
die Komponente an den Ergebnis sen der Kalkulationen der Ge- 
genuberstellung jeweils hat. Beispielsweise zeigt die Teil- 
Gegenuberstellung die Beitrage der Komponente zu den Ergeb- 
nissen der Kalkulationen. Vorzugsweise ist die erzeugte Ge- 
genuberstellung so aufgebaut, daS sie alle Teil- 
Gegeniiberstellungen fur die Komponenten des ausgewahlten Be- 
standteils umfaSt. 

Weil die Zerlegung des Bestandteils im Komponenten fur alle 
Produkt-Typen gilt, sind die Beitrage der Komponenten zu den 
Ergebnissen der Kalkulationen miteinander vergleichbar . Ver- 
gleichbar sind insbesondere 

- Beitrage einer Komponente zu Kalkulationen fur den Be- 
standteil in verschiedenen Produkt -Typen sowie 
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- Beitrage verschiedener Komponenten zur Kalkulation fur ei- 
nen Bestandteil in einem Produkt-Typ. 

Komponenten des Bestandteils, die in bestimmten Produkt-Typen 
einen hohen Beitrag zum Ergebnis der Kalkulation liefern, 
lassen sich mit Hilfe der Gegemiberstellung identif izieren. 
Falls die Kalkulationen sich auf Kosten beziehen, sind die 
Komponenten in diesen Produkt-Typen somit die Kostentreiber . 
Die Beschreibungen des Bestandteils liefern die technischen 
Merkmale dieser Kostentreiber und damit Stellschrauben fiir 
technische Anderungen an dem Bestandteil. 

In der Fortbildung gemaS Anspruch 3 umfaSt die generische 
Stuckliste fiir jede Komponente mindestens ein Merkmal . Diese 
Zerlegung gilt fur alle Produkt-Typen. Weiterhin umfafit jede 
Bestandteil -Beschreibung in der Bestandteile-Datenbank die 
Auspragungen, das sind die Werte oder Wertebereiche, welche 
die Komponenten des Bestandteils im jeweiligen Produkt-Typ 
haben. Eine erzeugte Gegeniiberstellung umfaSt zusatzlich die 
Auspragungen , welche die Merkmale der Komponenten des ausge- 
wahlten Bestandteils in den Produkt-Typen, auf die sich die 
Kalkulationen beziehen, haben. Dadurch zeigt die Gegeniiber- 
stellung neben den Kalkulationen die unterschiedlichen Konfi- 
gurationen des Bestandteils in den Produkt-Typen. Jede Kalku- 
lation fiir einen Bestandteil umfaSt weiterhin die Kosten fur 
die Komponenten des Bestandteils. 

GemaJS Anspruch 5 beziehen sich die Kalkulationen auf Kosten, 
z. B. auf Fertigungskosten von Bestandteilen der Produkt- 
Typen. Die Kosten setzen sich aus unterschiedlichen Kostenar- 
ten zusammen. Die Vorrichtung umfaSt eine elektronische Liste 
mit den moglichen Kostenarten einer Kalkulation, wobei diese 
Kostenarten-Liste fiir alle Bestandteile der Stuckliste und 
alle Produkt-Typen der Auflistung gultig ist. Daher setzen 
sich die Kosten-Kalkulationen ausschliefilich aus Kostenarten 
dieser Liste zusammen. Jede Kalkulation in der Kalkulationen- 
Datenbank umfaSt je eine Teil -Kalkulation fur jede Kostenart 
der Kostenarten-Liste. Moglich ist, daS in einer Kalkulation 
einzelne Kostenarten nichts zum Ergebnis der Kalkulation, al- 
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so zu den Gesamtkosten, beitragen. Die Gegenuber st el lungs - 
Erzeugungs-Einrichtung umfafit Mittel zum Unterteilen einer 
erzeugten Gegenuberstellung in die Kostenarten der Kostenar- 
ten-Liste. Dadurch ermoglicht es die erzeugte Gegenuberstel- 
lung, die Bestandteile in den Produkt-Typen hinsichtlich ver- 
schiedener Kostenarten zu unterscheiden und z. B. technische 
Ursachen fur Kostenunterschiede hinsichtlich einer bestimmten 
Kostenart zu ermitteln. 

In einer Fortbildung dieser Ausgestaltung erzeugt die Vor- 
richtung eine Gegenuberstellung von Kosten-Kalkulationen, in 
denen nicht alle Kostenarten, sondern nur bestimmte zuvor 
ausgewahlte Kostenarten der Kostenarten-Liste auftreten (An- 
spruch 6) . Die nicht ausgewahlten Kostenarten werden automa- 
tisch aus der Gegenuberstellung entfernt. 

In einer weiteren Fortbildung (Anspruch 7) ermoglicht es die 
Vorrichtung, eine Optimal -Kalkulation zu erzeugen, die sich 
aus Teil-Kalkulationen der Gegenuberstellung zusammensetzt . 
Die Vorrichtung umfaSt eine Einrichtung, die es ermoglicht, 
fur jede Kostenart der Kostenarten-Liste je eine in der Ge- 
genuberstellung enthaltene Kalkulation auszuwahlen. Falls 
beispielsweise die Kostenarten-Liste aus drei verschiedenen 
Kostenarten besteht, so besteht jede Kalkulation in der Ge- 
genuberstellung aus drei Teil-Kalkulationen. Die Vorrichtung 
ermoglicht es, fur die erste Kostenart eine erste Kalkulati- 
on, fur die zweite Kostenart eine zweite Kalkulation und fur 
die dritte Kostenart eine dritte Kalkulation auszuwahlen. Fur 
verschiedene Kostenarten laSt sich dieselbe Kalkulation aus- 
wahlen. Die Auswahl geschieht beispielsweise dadurch, daS je- 
weils derjenige Produkt-Typ ausgewahlt wird, auf den sich die 
Kalkulation bezieht. 

Die Vorrichtung erzeugt eine Optimal -Kalkulation, die aus ei- 
ner Teil -Kalkulation pro Kostenart der Kostenarten-Liste be- 
steht. Die Teil -Kalkulation dieser Optimal-Kalkulation, die 
sich auf die Kostenart K_x bezieht, ist gleich der Teil- 
Kalkulation fur die Kostenart K_x in derjenigen Kalkulation 
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der Gegenuberstellung, die fur die Kostenart K_x ausgewahlt 
wurde . 

Im Folgenden wird ein Ausf uhrungsbei spiel der Erfindung an- 
hand der beiliegenden Zeichnungen naher beschrieben. Dabei 
zeigen: 

Fig. 1. eine Architektur der erf indungsgema&en Vorrichtung; 

Fig. 2. die Einrichtung zum Auswahlen eines Produkt- 
Bestandteils; 

Fig. 3. eine baumartige Darstellung der Inf ormationen uber 
ein Hauptteil; 

Fig. 4. ein Fenster zum Auswahlen eines Bestandteils und von 
Fahr z eug - Typen ; 

Fig. 5. ein Fenster zum Auswahlen eines Bau-Moduls und von 
ein bis drei Fahr zeug- Typen; 

Fig. 6. ein Fenster zum Auswahlen im zweiten Schritt bei der 
Spezif ikation einer neuen Gegenuberstellung; 

Fig. 7. eine tabellarische Gegenuberstellung einer Aufschlus- 
selung nach Komponenten; 

Fig. 8. eine tabellarische Gegenuberstellung einer Aufschlus- 
selung nach Kostenarten. 
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Das Ausfuhrungsbeispiel bezieht sich auf Bestandteile von 
Kraft fahrzeugen. Die erf indungsgemafie Vorrichtung wird von 
einem Hersteller von Kraft fahrzeugen verwendet . Ein Produkt- 
Typ ist in diesem Ausfuhrungsbeispiel ein Typ eines Kraft - 
fahrzeuges. Zur Verdeutlichung wird im Folgenden von „Fahr- 
zeug-Typ w anstelle „Produkt-Typ w gesprochen. Ein Fahrzeug-Typ 
ist vorzugsweise durch f olgende Festlegungen gekennzeichnet : 

- die Bezeichnung des Fahrzeug-Typs, 

- der Hersteller des Fahrzeug-Typs, 

- die Baureihe, 

- die Motorisierung (z. B. Diesel- oder Ottomotor sowie An- 
zahl der Zylinder und Hubraum) und 

- ein bestimmtes Baujahr. 

Die erf indungsgemafie Vorrichtung wird mit Hilfe eines Netz- 
werk-Zentralrechner s ( „ Server *) 10 und mehrerer Netzwerk- 
Teilnehmerrechner (^Clients 1 *) 20.1, 20.2 realisiert. Die 
Netzwerk-Teilnehmerrechner 20.1, 20.2 sind durch ein Intranet 
mit dem Netzwerk-Zentralrechner verbunden. Die Architektur 
der Vorrichtung umfafit f olgende drei Schichten: 

- die Datenhaltungsschicht zur Datenhaltung, 

- die Anwendungsschicht zur Ausfuhrung der Auswertungen und 
Erzeugung der Gegeniiberstellungen, und 

- die Darstellungsschicht zur Darstellung der erzeugten Ge- 
genuberstellungen . 

Fig. 1 zeigt eine beispielhaf te Architektur der erf indungsge- 
maSen Vorrichtung. In diesem Beispiel ist der Netzwerk- 
Zentralrechner mit zwei Netzwerk-Teilnehmerrechnern 20.1, 
20.2 verbunden. Die Pfeile in Fig. 1 stehen fur Datenflusse. 

Auf dem Netzwerk-Zentralrechner 10 sind folgende Datenbanken 
und Software -Programme installiert: 

- eine elektronische Fahrzeug-Liste 110, die alle beruck- 
sichtigten Fahrzeug-Typen auflistet, wobei die Fahrzeug- 
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Typen bevorzugt von verschiedenen Fahrzeug-Herstellern 
stammen, 

eine generische Stuckliste 12 0, also eine fur jeden Fahr- 
zeug-Typ gultige elektronische Stuckliste, die eine Zerle- 
gung eines Kraft fahrzeugs in seine Bestandteile beschreibt 
und fur jeden Bestandteil mindestens ein Merkmal festlegt. 
Die generische Stuckliste 120 umfaSt weiterhin fur jedes 
Merkmal eine elektronische Auspragungsliste, welche die 
moglichen Auspragungen des Merkmals festlegt, 

eine generische Liste 121 mit den Standard-Konf igurationen 
von Bau-Modulen, die ebenfalls fur alle Fahrzeug- Typen 
gultig ist, fur die nichts Abweichendes festgelegt ist, 

eine elektronische Liste 130 mit Kostenarten, die fur alle 
Kalkulationen gultig 1st, .. 

eine elektronische Lief eranten-Liste 140 mit denjenigen 
Lieferanten, die mindestens ein Produkt -Bestandteil fur 
mindestens einen Fahrzeug-Typ liefern oder wenigstens fur 
die Lieferung in Betracht kommen, 

eine elektronische Beschreibungen-Datenbank 150 mit auto- 
mat isch auswertbaren Beschreibungen. Jede dieser Beschrei- 
bungen bezieht sich auf einen in der generischen Stucklis- 
te 12 0 auftretenden Bestandteil, wobei jede Bestandteil - 
Beschreibung fur mindestens einen in der Fahrzeug-Liste 
110 auftretenden Fahrzeug-Typ gultig ist. Jede Beschrei- 
bung umfafit einen Verweis auf einen Bestandteil in der ge- 
nerischen Stuckliste 120 und mindestens einen Verweis auf 
einen Fahrzeug-Typ in der Fahrzeug-Liste 110. Fur jedes 
Merkmal, das fur den Bestandteil in der generischen Stuck- 
liste 120 festgelegt ist, legt die Beschreibung eine fur 
den Fahrzeug-Typ gultige Auspragung aus der Auspragungs- 
liste dieses Merkmals fest. Eine Beschreibung in der Be- 
schreibungen-Datenbank 150 besteht also aus einer Auf lis - 
tung von Merkmalen des Bestandteils und den fur den Fahr- 
zeug-Typ gultigen Auspragungen dieser Merkmale, 
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- eine elektronische Kalkulationen-Datenbank 160 mit Kalku- 
lationen, die sich auf jeweils einen in der Stuckliste 12 0 
auftretenden Bestandteil und auf einen in der Auflistung 
auftretenden Fahrzeug-Typ beziehen, 

- eine elektronische Gegenuberstellungen-Datenbank 161 mit 
automatisch auswertbaren Spezif ikationen fur die Erzeugung 
jeweils einer Gegenuberstellung, 

- ein Internet -Antwortprogramm („Web Server u ) 180, das An- 
forderungen und Anfragen, die von einem Netzwerk- 
Teilnehmerrechner 20.1 oder 20.2 z. B. iiber das Protokoll 
HTTP eingehen, entgegennimmt und die vom Netzwerk- 
Zentralrechner 10 erzeugten Antworten und Reaktionen an 
den anfragenden Netzwerk-Teilnehmerrechner weiterleitet , 

r Verknupfungs- Software. (,,middleware w ) .170 zur Verknupfung 
der Datenbanken 150, 160, 161 und elektronischen Listen 
110, 120, 130, 140 mit dem Internet -Antwortprogramm 180. 

Unter einem Internet -Antwortprogramm 180 wird ein Programm 
auf dem Netzwerk-Zentralrechner 10 verstanden, das Internet - 
Seiten („Web Pages") an anfragende Netzwerk-Teilnehmerrechner 
20.1, 20.2 ubermittelt. Ein anfragender Netzwerk- 
Teilnehmerrechner 20.1, 20.2 hat zuvor die Anforderung mit- 
tels einer fur das Internet -Antwortprogramm 180 spezifischen 
Internet -Adresse an das Internet -Antwortprogramm 180 ubermit- 
telt, beispielsweise indem er in einer vom Internet- 
Zugrif f sprogramm 190.1, 190.2 dargestellten Internet-Seite 
bestimmte Alternativen auswahlt. Die Adresse hat die Form ei- 
nes „Uniform Resource Identifier" (URI) . Wie ein URI struktu- 
riert ist, wird unter http://www.w3 . org/ Address ing/ , abge- 
fragt am 8 . 1. 2003, beschrieben. Die Internet-Seite ist ent- 
weder statisch oder dynamisch. Eine dynamische Internet-Seite 
wird vom Internet -Antwortprogramm 180 erzeugt . Hierzu sendet 
das Internet -Antwortprogramm 180 Anfragen an eine der Daten- 
banken ab und verwendet die Antworten fur die Erzeugung der 
Internet-Seite. 
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Die Verkmipfungs- Software 170 erlaubt es, ein Datenbanksystem 
durch ein anderes zu ersetzen, ohne den Rest der Vorrichtung 
andern zu mussen. 

Auf jedem Netzwerk-Teilnehmerrechner 20.1, 20.2 sind folgende 
Software -Programme installiert : 

ein Internet -Zugrif f sprogramm („Web Browser u ) 190.1, 
190.2, das Anfragen an den Netzwerk-Zentralrechner 10 ab- 
zusenden vermag und eine vom Netzwerk-Zentralrechner 10 
libermittelte Internet- Seite darzustellen vermag, 

ein Tabellenkalkulationsprogramm 191.1, 191 . 2 , das Gegen- 
uberstellungen in tabellarischer und graphischer Form er- 
zeugt , und 

ein Schnittstellen-Programm 192.1, 192.2, das als Informa- 
tionswei-terleitungssehnittstelle zwischen den Programmen 
und Datenbanken auf dem Netzwerk-Zentralrechner 10 und dem 
Tabellenkalkulationsprogramm 191.1, 191.2 auf diesem Netz- 
werk-Teilnehmerrechner 20.1, 20.2 f ungiert . 

Diejenigen Bestandteile der erf indungsgemaSen Vorrichtung, 
die auf den Net zwerk- Te i lnehmer r echnern 20.1, 20.2 abgespei- 
chert sind, gehoren zur Darstellungsschicht . 

In der Fahrzeug-Liste 110 sind fur jeden Fahrzeug-Typ folgen- 
de Merkmale abgespeichert : 

- eine Bezeichnung des Fahrzeug-Typs , 

- eine Kennzeichnung der Motorisierung des Fahrzeug-Typs, 

- der Kraf tstof f -Verbrauch eines Fahrzeugs dieses Fahrzeug- 
Typs, 

- das Leergewicht eines Fahrzeugs dieses Fahrzeug-Typs, 

Weiterhin werden die Fahrzeug-Typen bevorzugt nach verschie- 
denen Fahrzeug-Segmenten klassif iziert . Diese Klassif ikation 
ist ebenfalls in der Fahrzeug-Liste 110 abgespeichert. Bei- 
spiele fur Fahrzeug- Segment e sind „Oberklasse -Limousine 
„Mittelklasse -Limousine u , „Kleinwagen-Limousine w , „Gelandewa- 
gen n , „Sportwagen n und „Kleintransporter n . 
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Die generische Stuckliste 120 bildet eine gedankliche funkti- 
onale Zerlegung eines Fahrzeugs in seine Bestandteile . Sie 
ist vollstandig, d. h, sie umfaSt alle Bestandteile. Sie ura- 
fa&t in einer bevorzugten Ausfuhrungsf orm folgende sechs De- 
taillierungsebenen: 

- Gesamtf ahrzeug, 

- Funkt ions - Modul e , 

- Teilsysteme, 

- Untersysteme, 

- Hauptteile und 

- Unterteile. 

Die „Produkt -Bestandteile xx sind in dieser Ausfuhrungsf orm die 
Funkt ions -Module, die Teilsysteme, die Untersysteme, die 
Hauptteile und die Unterteile eines Fahrzeugs. Das Gesamt- 
f ahrzeug besteht aus mehreren Funkt ions -Modul en, ein Funkt i- 
ons-Modul aus mehreren Teilsystemen, ein Teilsystem aus meh- 
reren Untersystemen und so fort . 

Beispiele fur Funkt ions -Module sind: 

- Fahrgastzelle - Rohbau 

- Turen, 

- Cockpit, 

- Vorderachse und 

- Hinterachse . 

In der generischen Stuckliste 120 ist das Funktions -Modul 
„Cockpit" funktional in folgende Teilsysteme zerlegt : 

Instrumententaf el , 

- Mittelkonsole, 

- Klimaanlage / Heizung und 

- Quertrager. 
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In der generischen Stuckliste 120 ist das Teilsystem instru- 
mententaf eln" funktional in folgende Untersysteme zerlegt: 

- Instrumententaf el oben, 

Instrumententaf el unten rechts mit Handschuhf ach, 

- Instrumententaf el unten links, 

- Verkleidung Mantelrohr , 

- Zierrat / Blenden 

- Dusen Instrumententaf el und Mittelkonsole, 
Instrumente und Anzeigen im Cockpit und 

- Leitungssatz . 

In der generischen Stuckliste 120 ist das Untersystem „ Dusen 
Ins.trjumententafel .und Mittelkonsole" u. a. in folgende Haup.t-. 
teile zerlegt : 

- Def rosterduse aufien links, 

- Def rosterduse auSen rechts, 

- Duse auSen links, 

- Duse aufien rechts, 

- Duse Mitte, 

- Duse Fonds Mitte, 

- Duse Knieschutz, 

- Bef estigungseinrichtung fur Def rosterduse auBen links, 

- Bef estigungseinrichtung fur Def rosterduse auSen rechts und 

- Bef estigungseinrichtung fur Duse Knieschutz. 

In der generischen Stuckliste 120 ist das Hauptteil „Defros- 
terduse auSen links u u. a. in folgende Unterteile zerlegt: 

- Rahmen, 

- Gehause, 
H-Lamellen, 

- V-Lamellen, 
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- SchlieSklappe, 

- Bedienrad, 

- elektrische Bauteile und 

- Kleinteile. 

Jeder Produkt-Bestandteil ist durch eine Abfolge von Ziffern 
gekennzeichnet. Die Funkt ions -Module sind durch zwei Ziffern 
gekennzeichnet, das Funkt ions -Modul „ Cockpit w durch die Zif- 
fern „10". Die Teilsysteme sind durch vier Ziffern gekenn- 
zeichnet, von denen die ersten beiden Ziffern diejenigen des 
ubergeordneten Hauptsystems sind. Das Teilsystetn „Instrumen- 
tentafeln" im Funkt ions -Modul „Cockpit" ist durch die Abfolge 
„10 10" gekennzeichnet. Die Untersysteme sind durch sechs 
Ziffern gekennzeichnet, von denen die ersten vier Ziffern die 
•des -ubergeordneten Teilsystems sind. Das Untersystem „Diisen 
Instrumententaf el und Mittelkonsole" im Teilsystem „Instru- 
mententafeln" ist durch die Abfolge „10 10 60 " gekennzeich- 
net. Die Hauptteile sind durch neun Ziffern gekennzeichnet, 
von denen die ersten sechs Ziffern die des ubergeordneten Un- 
tersystems sind. Das Hauptteil „Def rosterduse aufien links" im 
Untersystem „Dusen Instrumententaf el und Mittelkonsole " ist 
durch die Abfolge „10 10 60 001" gekennzeichnet. 

Fur das Hauptteil „Def rosterduse auSen links" sind in der ge- 
nerischen Stuckliste 120 folgende Merkmale festgelegt: 

- Anzahl (der Def rosterdusen aufien links im Untersystem „D\i- 
sen Instrumententaf el und Mittelkonsole") , 

- Funkt ionen, 

- Anordnung, das ist die Art der Befestigung, 

- Anzahl Suchbeleuchtung, 

- Ausfuhrung, 

- Fertigungsverf ahren, 

- Flache [in mm 2 ], 

- ausgefuhrte Funkt ionen, 
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- Gewicht [in kg] , 
Lieferanten und 

- Kurzbeschreibung . 

Fur jedes dieser Merkmale ist eine Auspragungsliste, das ist 
eine Liste mit den moglichen Auspragungen des Merkmals, f est- 
gelegt . Beispielsweise sind fur das Merkmal „Anordnung u fol- 
gende mogliche Auspragungen f estgelegt : 

- Def rosterduse links in Instrumententaf el oben mit Clips 
angebracht und nicht verschraubt , 

- Def rosterduse links in Instrumententaf el oben mit Clips 
angebracht und verschraubt . 

Fur das Merkmal „Funktionen M sind folgende mogliche Auspra- 
gungen f estgelegt:. 

- Lamellenverstellung in z-Richtung, 

- Lamellenverstellung in y-Richtung, 

- Luftzufuhr regelbar uber Bedienrad 

Fur das Merkmal „Ausf uhrung" sind folgende mogliche Auspra- 
gungen in der generischen Stuckliste 120 f estgelegt : 

- Walzendiise, 

- Lame 1 1 endus e , 

- Rundduse , 

- geschlossene Lamellen, 

- Kugelduse. 

Auch fur die Unterteile dieses Hauptteils sind Merkmale fest- 
gelegt. Beispielsweise sind fur das Unterteil „H-Lamellen w 
folgende Merkmale f estgelegt: 

- Anzahl (der H-Lamellen aufien links im Hauptteil defros- 
ter duse aufien links") , 

- Anzahl Lamellen (in einer H-Lamelle) , 

- Anordnung, das ist die Art der Befestigung, 
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- Gewicht [in kg] , 
Werkstof f , 
Oberflache, 

- Haptik, 

- Lieferanten, 

- Kurzbeschreibung und 

- Fertigungsverf ahren. 

Fur das Merkmal „Anzahl w des Unterteils „H-Lamellen u sind 
folgende mogliche Auspragungen festgelegt: 

5 in horizontaler Ausrichtung, 

6 in horizontaler Ausrichtung, 

- 7 in horizontaler Ausrichtung. 

Fur das Merkmal „Haptik w des Unterteils „H-Lamellen" sind 
folgende mogliche Auspragungen festgelegt: 

- hart , 

- weich, 
sanft, 

- griffig. 

In der elektronischen Liste 13 0 fur Kostenarten sind die mog- 
lichen Kostenarten aufgelistet, in die eine Kalkulation un- 
terteilt sein kann. Eine Kalkulation in der Kalkulationen- 
Datenbank 160 ist in alle oder wenigstens einige dieser Kos- 
tenarten unterteilt. Folgende Kostenarten werden in der Kos- 
t enart en-Li ste 130 unterschieden: 

- Materialkosten, 

- Fer t igungskos t en , 

- Gemeinkosten, 

- Gewinne , 

- sonstige Kostenarten. 
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Fur diese Kostenarten sind Unter-Kostenarten festgelegt. Ei- 
nige dieser Unter-Kostenarten schlieSen sich gegenseitig aus, 
andere erganzen sich. Fur die Materialkosten gibt es als Un- 
ter-Kostenarten 

- die Material -Einzelkosten fur Werkstoffe, die der Liefe- 
rant des jeweiligen Bestandteils kauft, 

- die Material -Gemeinkosten 

- die Kosten fur Zukaufteile, die der Lieferant zur Ferti- 
gung des jeweiligen Bestandteils 

- die Materialkosten abzuglich Ruckvergutungen. 

Fur die Fertigungskosten gibt es als Unter-Kostenarten 
die Maschinenkosten, 

- die Personalkosten. 

Fur die Gemeinkosten gibt es u. a, die Unter-Kostenarten 

- Anlauf kosten der Serienf ertigung, 

- Kosten fur AusschuS des Lief eranten, 

- Kosten fur AusschuS von den Unterlief eranten, 

- Kosten fur die Entwicklung des Bestandteils 

- Verwaltungs- und Verteilkosten, 

- Umlagen fur Werkzeuge, 

- Umlagen fur Fertigungsanlagen, 

- Gemeinkosten fur Logistik des Fahrzeug-Herstellers 
Fur die Gewinne gibt es als Unter-Kostenarten 

- Gewinn auf Material, 

- Gewinn auf Fertigung 

Fur die sonstigen Kostenarten gibt es als Unter-Kostenarten 

- Montagekosten des Fahrzeug-Herstellers 

In der Kostenarten-Liste 13 0 sind weiterhin abgeleitete Kos- 
tenarten sowie automatisch auswertbare Rechenregeln fur die 
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Kostenarten abgespei chert , also wie Kostenarten aus anderen 
Kostenarten berechnet werden. Beispielsweise ist folgende Re- 
chenregel abgespei chert : 

- Beschaf f ungskosten = Fertigungskosten + Materialkosten 

- Verbaukosten = Beschaf f ungskosten + Montagekosten + Logis- 
tikkosten 

Im Folgenden wird ein Beispiel fur eine automat isch auswert- 
bare Beschreibung in der elektronischen Beschreibungen- 
Datenbank 150 gegeben. Diese Beschreibung bezieht sich auf 
den Fahrzeug-Typ A_l als Produkt-Typ und auf das Hauptteil 
„Def rosterdiise auSen links" als Produkt-Bestandteil . Die Be- 
schreibung legt u. a. folgendes fest: 

- Art der Befestigung: 

Def rbsterduse links in Instrumententaf el oben mit Clips 
angebracht , 

- Anzahl Suchbeleuchtung : 

- Ausf uhrung : 

nicht verstellbare Lamellen, 

- Fert igungsver f ahren : 
Sprit zguS PBT/PC GF3 0 

- Gewicht [kg] : 
0, 010 

Eine derartige Beschreibung ist automatisch ausfuhrbar. Ins- 
besondere vermag ein auswertendes Programm auf dem Netzwerk- 
Zentralrechner 10 automatisch jedes Unterteil, jedes Merkmal 
und jede Auspragung in der Beschreibung zweifelsfrei zu iden- 
tifizieren. Dies wird mit einer strukturierten Datenablage 
erreicht. Beispielsweise wird eine Ablage im Datenf ormat „eX- 
tensible Markup Language" (XML) durchgef iihrt . Eine Beschrei- 
bung von XML wird unter http : / /www . w3 . org/xml , abgefragt am 
8. 1. 2003, offenbart. 
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Vorzugsweise werden in einem dafur vorgesehenen Merkmal des 
Produkt-Bestandteils technische Beschreibungen abgespeichert . 
Beispielsweise wird fur ein Hauptteil in einem Fahrzeug-Typ A 
festgelegt: Das Scharnier muS einer Belastung von 4 0 kg dau- 
erhaft standhalten. Fur dasselbe Hauptteil in einem Fahrzeug- 
Typ B wird festgelegt: Das Scharnier muS einer Belastung von 
2 0 kg kurzfristig standhalten. Diese Produktbeschreibungen 
erleichtern das Vergleichen verschiedener Kalkulationen. 

In der elektronischen Kalkulationen-Datenbank 160 sind Kos- 
t en- Kalkulationen abgespeichert. Jede Kalkulation umfafit ei- 
nen nachvollziehbaren Weg und das auf diesem Wege erzielte 
Ergebnis einer systematischen Herleitung der Beschaf fungskos- 
ten, die ein Autohersteller fur einen bestimmten Bestandteil 
eines Kraf tf ahrzeuges aufzuwenden hat. Jede Kalkulation be- 
sitzt die folgenden Attribute, die als Vbrgabe fur die Kalku- 
lation fungieren: 

- der Produkt -Bestandteil, auf den sich die Kalkulation be- 
zieht, wobei der Attributwert die Form eines Verweises auf 
einen Bestandteil in der generischen Stuckliste 12 0, 

- mindestens ein in der Fahrzeug-Liste 110 enthalteneir Fahr- 
zeug-Typ, 

ein in der Lief eranten-Liste 140 enthaltener Lieferant, 
wobei die Kalkulation sich auf die Kosten bei einer Be- 
schaffung des Produkt-Bestandteils von diesem Lieferanten 
bezieht , 

die Stuckzahl des Bestandteils, die der Kalkulation 
zugrunde liegt, z. B. 4 0.000 Stuck, falls Bestandteile fur 
10.000 Fahrzeuge eines Typs benotigt werden und jedes 
Fahrzeug vier dieser Bestandteile besitzt, 

das Datum oder die Zeitspanne, an dem bzw. in der die Kal- 
kulation giiltig ist, 

- die Art der Kalkulation, 

- mindestens ein Fertigungsverf ahren, das bei der Herstel- 
lung des Produkt-Bestandteils angewendet wird, 
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- mindestens ein Werkstof f, der gemaS der Kalkulation bei 
der Herstellung des Produkt-Bestandteils verwendet wird, 

- mindestens eine Ressource, die bei der Herstellung des 
Produkt-Bestandteils verwendet wird, 

eine Region oder einen Standort, in dem dieser Bestandteil 
gefertigt wird, z. B. ein Staat oder Bundesland, wobei die 
Kalkulation sich auf eine Fertigung in dieser Region oder 
diesem Standort bezieht, 

- Verwaltungs-Inf ormationen uber die Kalkulation, z. B. Name 
eines Bearbeiters des Fahrzeug-Herstellers. 

Folgende Arten einer Kosten-Kalkulation werden unterschieden: 

ein Angebot eines Lief eranten, 

eine Richtpreis-KalkuLation, . 

- eine Schatzung des Fahrzeug-Herstellers, 

- ein Verhandlungsergebnis, 

- eine Zielpreis-Kalkulation des Fahrzeug-Herstellers als 
Vorgabe an Lief eranten. 

Die Richtpreis -Kalkulation liefert eine detaillierte Herlei- 
tung der Kosten eines Bestandteiles, wobei Fertigungszeiten, 
Einsatzf aktoren und/oder Parameter des Bestandteils beriick- 
sichtigt werden und z. B. Spezif ikationen, Konstruktions- 
zeichnungen oder Prototypen des Bestandteils herangezogen 
werden. Das Verhandlungsergebnis legt den Preis pro Bestand- 
teil fest, zu dem ein Lieferant eine bestimmte Menge des Be- 
standteils an den Fahrzeug-Hersteller liefert. 

Moglich ist, daS verschiedene Komponenten mit unterschiedli- 
chen Fertigungsverf ahren und/oder aus unterschiedlichen Werk- 
stoffen gefertigt werden und daher in eine Kalkulation ver- 
schiedene Fertigungsverf ahren und/oder Werkstof fe genannt 
sind. Zu den Werkstof fen gehoren die Werkstof fe, aus denen 
der Bestandteil gefertigt ist, sowie die Hilfs- und Betriebs- 
stoffe, die bei der Fertigung verbraucht werden, ohne im fer- 
tigen Bestandteil enthalten zu sein. 
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Beispiele fur Ressourcen sind Fertigungslinien, Werkzeugma- 
schinen, Auf spannvorrichtungen sowie Werker, die fur die Fer- 
tigung eines Bestandteils eine bestimmte Zeit lang benotigt 
werden . 

Mit Hilfe des Internet -Zugrif fsprogramms 190.1, 190.2 auf ei- 
nem Netzwerk-Teilnehmerrechner 20.1, 20.2 und der von diesem 
dargestellten Internet -Sei ten werden folgende Komponenten der 
Vorrichtung realisiert: 

die Einrichtung zum Auswahlen mindestens eines in der 
Fahrzeug-Liste 110 auftretenden Fahrzeug-Typs , 

die Einrichtung zum Auswahlen mindestens eines in der ge- 
nerischen Stuckliste 120 auftretenden Bestandteils, 

- die Einrichtung zum Auswahlen mindestens einer in der Kos- 
t enar ten -List e 130 auftretenden Kostenart,' 

eine Einrichtung zum Auswahlen je einer in der Gegemiber- 
stellung enthaltenen Kalkulation fur jede Kostenart der 
Kostenarten-Liste 13 0. 

Ein Benutzer eines Netzwerk-Teilnehmerrechners 20.1 verwendet 
die erf indungsgemaSe Vorrichtung zum Erzeugen von Gegeniiber- 
stellungen. Er ruft zunachst ein Internet- Zugrif fsprogramm 
190.1 auf und gibt in dieses die Internet -Adresse des auf dem 
Netzwerk-Zentralrechner 10 abgespeicherten Internet - 
Antwortprogramms 180 ein. Das Internet -Ant wortprogramm 180 
erzeugt eine Antwort in Form eines HTML-Dokuments, welches 
das Internet -Zugrif fsprogramm 190.1 auf dem Bildschirm des 
Netzwerk-Teilnehmerrechners 20.1 darstellt. Das HTML-Dokument 
fungiert als Start -Fenster. Der Benutzer gibt eine Benutzer- 
kennung und ein Passierwort ein und hat daraufhin Zugriff auf 
die im Folgenden beschriebenen Funktionalitaten der Vorrich- 
tung. Weil jeder Benutzer das Start-Fenster aufrufen kann, 
der die Adresse des Internet -Antwortprogramms 180 kennt und 
einen Netzwerk-Teilnehmerrechner 20.1 mit Internet- 
Zugr if fsprogramm 190.1 benutzt, ist ein Schutz gegen unbe- 
rechtigte Benutzung erf orderlich. Das entsprechende gilt fur 
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einen Benutzer des Netzwerk-Teilnehmerrechners 20.2 mit dem 
Internet -Zugr if f sprogramm 190 . 2 . 

Die Funktionalitaten der erf indungsgemafien Vorrichtung lassen 
sich in drei Gruppen unterteilen: 

Erzeugen und Anzeigen von Ausschnitten aus der generischen 
Stiickliste 120 erzeugen und anzeigen, 

- Bestandteil-Beschreibungen erzeugen und anzeigen, 

- Gegenuberstellungen erzeugen und anzeigen. 

Die Funktionalitaten dieser drei Gruppen lassen sich durch 
Auswahl eines der drei Auswahlpunkte 211.1 („generische 
Stiickliste") , 211.2 („Bestandteil-Beschreibungen") und 211.3 
( „ Gegenuberstellungen" ) auf ruf en . 

Fig. 2 zeigt beispielhaft die Einrichtung zum- Auswahl en min- 
destens eines in der generischen Stiickliste 12 0 auftretenden 
Bestandteils . Das Internet -Zugriff sprogramm 190.1 auf dem 
Teilnehmerrechner 20.1 erzeugt auf dem Bildschirm nach Aus- 
wahl des Auswahlpunkts 211.1 eines Netzwerk- 
Teilnehmerrechners 20.1 ein Fenster 200.1. Dieses Fenster ist 
in zwei Teilfenster 2 01.1 und 201.2 unterteilt. Im linken 
Teilfenster 201.1 wahlt ein Benutzer die nachste Aktion aus. 
Hierfur umfaSt das linke Teilfenster 201.1 die drei Auswahl- 
punkte 211.1, 211.2 und 211.3. 

Das rechte Teilfenster 201.2 umfaSt weiterhin drei permanent 
gezeigte Auswahlmeniis 210.1, 210.2 und 210.3. Im Auswahlmenu 
210.1 werden die Funktions-Module der generischen Stiickliste 
120 gezeigt. Jedes Funktions-Modul ist hierbei durch seine 
zwei kennzeichnenden Ziffern und seinen Namen dargestellt, z. 
B. „10 Cockpit". Sobald ein Benutzer eines dieser Funktions- 
Module ausgewahlt hat, werden im Auswahlmenu 210.2 die Teil- 
systeme dieses Funktions-Moduls gezeigt. Nach Auswahl des 
Funktions-Modul s „ Cockpit" werden die oben auf gel ist et en 
Teilsysteme „ Instrumententaf el" bis „Quertrager" aufgelistet. 
Jedes Teilsystem ist hierbei durch die beiden letzten kenn- 
zeichnenden Ziffern und seinen Namen dargestellt, z. B. „10 
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Instrumententaf el" . Sobald ein Benutzer eines dieser Teilsys- 
teme ausgewahlt hat, werden im Auswahlmenu 210.3 die Unter- 
systeme dieses Teilsystems gezeigt. Nach Auswahl des im Aus- 
wahlmenu 210.2 gezeigten Teilsystems „ Instrumententaf el " wer- 
den im Auswahlmenu 210.3 die Untersysteme „ Instrumententaf el 
oben" bis ff Leitungssatz u gezeigt, die jeweils durch ihre 
letzten beiden Ziffern gekennzeichnet sind, z. B. „60 Dusen 
I-Tafel und Mittelkonsole" . Nach Auswahl des Untersystems 
„Diisen Instrumententaf el und Mittelkonsole u wird ein viertes 
Auswahlmenu 210.4 erzeugt und angezeigt, in dem die in der 
generischen Stuckliste 12 0 enthaltenen Hauptteile des Unter- 
systems „ Dusen Instrumententaf el und Mittelkonsole" auf gel is - 
tet werden, also die Hauptteile „Def rosterduse auSen links" 
bis „Befestigungseinrichtung fur Duse Knieschutz". 

In der Auflistung der Hauptteile "wird links neben jedem 
Hauptteil ein Piktogramm gezeigt, z. B. ein nach rechts -wei- 
sender Pfeil. Sobald der Benutzer auf den nach rechts weisen- 
den Pfeil links neben dem Hauptteil „Def rosterduse auSen 
links" klickt, werden die Unterteile dieses Hauptteils ge- 
zeigt, also die Unterteile „Rahmen" bis „Kleinteile" . Diese 
Unterteile werden nicht in einem weiteren Auswahlmenu ge- 
zeigt, sondern im Auswahlmenu 210.4 zwischen dem Hauptteil 
„Def rosterduse auSen links" und dem in der Auflistung folgen 
den Hauptteil „Def rosterduse auSen rechts". Diese Ausgestal- 
tung erspart ein weiteres Hauptmenu ein. Sobald der Benutzer 
auf ein im Auswahlmenu 210.4 gezeigtes Hauptteil oder Unter- 
teil klickt und es dadurch auswahlt, werden dessen in der ge 
nerischen Stuckliste 120 definierten Merkmale gezeigt , und 
zwar in einem weiteren Auswahlmenu 210.5. Nach Auswahl des 
Hauptteils „Def rosterduse auBen links" werden im Auswahlmenu 
210.5 die Merkmale „Anzahl" bis „Kurzbeschreibung" des Haupt 
teils „Def rosterduse aufien links" gezeigt. Nach Auswahl des 
Unterteils „H-Lamellen" werden im Auswahlmenu 210.5 die Merk 
male „Anzahl" bis „Fertigungsverf ahren" des Unterteils „H- 
Lamellen" gezeigt. Nach Auswahl eines im Auswahlmenu 210.5 
gezeigten Merkmals werden dessen mogliche Auspragungen, also 
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die in der generischen Stuckliste 120 enthaltene Auspragungs- 
liste dieses Merkmals, gezeigt. Vorzugsweise wird die Auspra- 
gungsliste ebenfalls im Auswahlmenu 210.5 gezeigt. Nach Aus- 
wahl des Merkmals „Haptik n des Unterteils ^H-Lamellen" werden 
die moglichen Auspragungen ff hart w bis „griffig u gezeigt. 

In der gerade beschriebenen Ausf uhrungsf orm gehoren das Fens- 
ter 200.1 mit den Auswahlmeniis 210.1 bis 210.5 zu der Ein- 
richtung zum Auswahlen mindestens eines in der generischen 
Stuckliste 120 auftretenden Produkt-Bestandteils . 

Nachdem der Benutzer z. B. ein Hauptteil ausgewahlt hat und 
auf einen in den Figuren nicht gezeigten Auswahlpunkt ge- 
klickt hat, wird eine ubersichtliche baumartige Darstellung 
der in der generischen Stuckliste 120 enthaltenen Inf ormatio- 
nen uber das Hauptteil erzeugt. Fig. 3 zeigt beispielhaft fur 
das Hauptteil „Def rosterdtise aufien links n einen Ausschnitt 
aus dieser Darstellung. 

Diese baumartige Darstellung hat als Wurzel den Naraen des 
Hauptteils. Als Nachfolger der Wurzel werden zum einen die 
Merkmale des Hauptteils „Def rosterduse auEen links" gezeigt, 
zum anderen dessen Unterteile. Ein Benutzer kann ein gezeig- 
tes Unterteil oder Merkmal auswahlen und die nachf olgenden 
Informationen „ausklappen w oder „einklappen u . 

Fur einen Produkt-Bestandteil kann in der generischen Stuck- 
liste 120 notiert sein, daS es optimal ist. Dann ist dieser 
Produkt-Bestandteil nicht notwendigerweise in jedem Fahrzeug 
vorhanden, sondern nur in einigen Fahrzeug-Typen. Ein Bei- 
spiel fur einen optimalen Produkt-Bestandteil ist das Unter- 
system „Navigationssystem w - nur manche Fahrzeug-Typen werden 
mit einem Navigationssystem angeboten. 

Die gerade beschriebenen Funktionalitaten gehoren zur Gruppe 
/7 Ausschnitte aus der generischen Stuckliste 12 0 erzeugen und 
anzeigen u . Als nachstes werden Funktionalitaten beschrieben, 
die zur Gruppe „Bestandteil-Beschreibungen erzeugen und an- 
zeigen n gehoren. 
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Nach Auswahl des Auswahlpunktes 211.2 („Bestandteil- 
Beschreibungen") lassen sich die Funktionalitaten der Gruppe 
„Bestandteil-Beschreibungen erzeugen und anzeigen" aufrufen. 
Fig, 4 zeigt ein Fenster 200.2 zum Auswahlen eines Bestand- 
teils und von Fahrzeug-Typen. Das linke Teilfenster 2 01.2 um- 
faSt wiederum die drei Auswahlpunkte 211.1, 211.2 und 211.3. 
Das rechte Teilfenster 202.2 umfafet die oben beschriebenen 
Auswahlmenus 210.1 bis 210.4 sowie drei weitere Auswahlmenus 
220.1, 220.2 und 220.3 fur Fahrzeug-Typen. 

Ein Benutzer wahlt wie oben beschrieben ein Hauptteil aus, z. 
B. das Hauptteil „Def rosterduse aufien links u . Weiterhin wahlt 
er ein bis drei Fahrzeug-Typen mit Hilfe der drei Auswahlme- 
nus 220.1, 220.2 und 220.3 aus. Fur das folgende Beispiel 
wahlt er die drei Typen A_l, A_2 und A__3 aus. Nach diesen 
Auswahlvorgangen wird eihe Gegenuberstellung vori drei Be- 
standteil-Beschreibungen fur das Hauptteil „Def rosterduse au- 
Een links * in den drei Fahrzeug-Typen A_l, A_2 und A_J3 er- 
zeugt. Diese Gegenuberstellung hat bevorzugt die Form einer 
Tabelle. Diese Tabelle hat vier Spalten, namlich eine Spalte 
fur die Bezeichnungen von Unterteilen des ausgewahlten Haupt- 
teils und von deren Merkmalen sowie je eine Spalte fur die 
drei Fahrzeug-Typen A_l, A_2 und A_3 . Die Tabelle hat eine 
Zeile pro Unterteil und auSerdem eine Zeile pro Merkmal des 
Hauptteils und eine Zeile pro Merkmal jedes Unterteils. In 
den Feldern der Tabelle werden automatisch die Auspragungen 
eingetragen, die das jeweilige Merkmal im jeweiligen Fahr- 
zeug-Typ hat. In der Tabelle hat beispielsweise das Feld in 
der Spalte fur den Fahrzeug-Typ A_l und das Merkmal „Ferti- 
gungsverf ahren" des Hauptteils den Eintrag „ Sprit zguS PBT/PC 
GF30". Das Feld in der Spalte fur den Fahrzeug-Typ A_2 und 
das Merkmal „Haptik„ des Unterteils „H-Lamellen" hat bei- 
spielsweise den Eintrag „hart". 

Diese Gegenuberstellung er zeugt das Internet -Antwortprogramm 
180 durch Lesezugriff auf die generische Stiickliste 120 und 
die elektronische Beschreibungen-Datenbank 150. Der generi- 
schen Stuckliste 12 0 und der Beschreibungen-Datenbank 150 
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entnimmt es die Merkmale des Hauptteils, der Unterteile und 
die Auspragungen dieser Merkmale fur die drei Fahrzeug-Typen 
A_JL, A__2 und A_3 . Wegen der strukturierten Datenablage wird 
die Auswertung schnell und fehlerfrei vorgenommen, was bei 
einer unstrukturierten Datenablage in Freitext nicht moglich 
ware. 

Wie oben dargelegt, umfaSt die generische Stuckliste 12 0 eine 
gedankliche Zerlegung eines Fahrzeugs in seine funktionalen 
Bestandteile. Oft werden fur die Fertigung eines Fahrzeugs 
komplette Bau-Module vormontiert, vorab gepruft und erst an- 
schliefeend an die Fertigungsstrafie fur das Fahrzeug gelie- 
fert. Welche Hauptteile ein solches Bau-Modul umfaSt, wird 
oft in Abhangigkeit von Fertigungs-Gesichtspunkten festge- 
legt, z. B. gute Montierbarkeit . Daher kann ein Bau-Modul 
Hauptteile enthalten, die zu unterschiedlichen Funktions- 
Modulen der generischen Stuckliste 12 0 gehoren. 

Vorzugsweise wird eine Standard-Konf iguration des Bau-Moduls 
festgelegt, also eine Auflistung derjenigen Hauptteile der 
generischen Stuckliste 120, die zum Bau-Modul gehoren. Diese 
Standard-Konf iguration ist fur alle Fahrzeug-Typen giiltig, 
fur die nichts anderes festgelegt wurde. Fur einen Fahrzeug- 
Typ kann eine abweichende Konf iguration des Bau-Moduls fest- 
gelegt sein. Ein Bau-Modul kann also in verschiedenen Fahr- 
zeug-Typen unterschiedlich konfiguriert sein. 

Die erf indungsgemaSe Vorrichtung erzeugt auf Wunsch des Be- 
nutzers eine Gegenuberstellung der Konf iguration von Bau- 
Modul en in verschiedenen Fahrzeug-Typen. Fig. 5 zeigt ein 
Fenster 2 00.3 mit zwei Teil fens tern 201.3 und 202.3 zum Aus- 
wahlen eines Bau-Moduls und von ein bis drei Fahrzeug-Typen. 
Das rechte Teilfenster 202.3 umfaSt die bereits beschriebenen 
Auswahlmenus 220. 1, 220.2 und 220.3 zum Auswahlen von bis zu 
drei Fahrzeug-Typen sowie ein weiteres Auswahlmenii 230.1 fur 
Bau-Module . 

Beispiele fur Bau-Module, die im Auswahlmenu 230.1 angezeigt 
werden, sind das „Cockpit-Modul n , das nicht zu verwechseln 
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ist mit dem Funktions-Modul „ Cockpit w , das Frontmodul, das 
Dachmodul und das Turmodul . Nach Auswahl des Bau-Moduls 
„ Cockpit -Modul xx und von der Fahrzeug-Typen A__l, A_2 und A_3 
wird eine Gegenuberstellung erzeugt, die drei Spalten fur die 
drei ausgewahlten Fahrzeug-Typen A_l, A_2 und A_3 umfafet. In 
der Spalte fur A_l ist aufgelistet, aus welchen Hauptteilen 
das Bau-Modul „ Cockpit -Modul w im Fahrzeug-Typ A_l besteht . 
Beispielsweise sind dies die folgenden Hauptteile, die zum 
Bau-Modul „ Cockpit -Modul 11 und zu verschiedenen Funktions- 
Modul en gehoren: 

- Airbag Fahrer, 

- Duse auSen links, 

- Duse auSen rechts, 

- Duse Mitte, 

- Haltesystem Beifahrer- Airbag, 
Kont ak t sp i r al e , 

Schalter Fahrlicht, 

- Zusammenbau Instrumententaf el oben. 

Zum Bau-Modul „ Cockpit -Modul u gehoren im Fahrzeug-Typ A2 fol- 
gende Hauptteile: 

Duse aufien links, 

- Duse auSen rechts, 

- Duse Mitte, 

- Schalter Fahrlicht. 

Zum Bau-Modul „ Cockpit -Modul * gehoren im Fahrzeug-Typ A3 fol- 
gende Hauptteile: 

- Airbag Fahrer, 

- Duse auiSen links, 

- Duse auSen rechts, 

- Duse Mitte, 



WO 2005/004017 



PCT7EP2004/007018 



33 

- Haltesystem Beif ahrer-Airbag, 

- Kontaktspirale, 

- Schalter Fahrlicht. 

Auf Wunsch wird eine detailliertere Darstellung erzeugt . Die- 
se Darstellung zeigt nicht nur, aus welchen Hauptteilen das 
ausgewahlte Bau-Modul im jeweiligen Fahrzeug-Typ besteht, 
sondern auch die Merkmale aller Hauptteile und von deren Un- 
terteile sowie die Auspragungen aller dieser Merkmale in den 
Fahrzeug-Typen A_l, A_2 und A__3 . 

Zusatzlich wird eine Gegenuberstellung von Kalkulationen ei- 
nes Bau-Moduls in verschiedenen Fahrzeug-Typen erzeugt. Jede 
Kalkulation bezieht sich auf einen Fahrzeug-Typ. 

Auf Wunsch wird weiterhin eine Gegenuberstellung erzeugt, die 
einen Vergleich folgender beiden Alternativen ermoglicht: 

- Das Bau-Modul wird komplett vormontiert und an den jewei- 
ligen Fahrzeug-Hersteller geliefert. 

Die Hauptteile des Bau-Moduls werden separat gefertigt und 
an den jeweiligen Fahrzeug-Hersteller geliefert. Dieser 
baut die Hauptteile in das Fahrzeug ein. 

Die Gegenuberstellung zeigt zum einen, welche Hauptteile des 
Bau-Moduls mit welchen Anteilen zu den Kosten fur die Ferti- 
gung des Bau-Moduls beitragen. Zum anderen zeigt die Gegen- 
uberstellung einen Vergleich fur verschiedene Fahrzeug-Typen. 
Damit ermoglicht die Gegenuberstellung eine Entscheidung zwi- 
schen den beiden oben genannten Alternativen fur bestimmte 
Fahrzeug-Typen, Weiterhin ermoglicht er z. B., eine optimale 
Konf iguration fur ein Bau-Modul in einem Fahrzeug-Typ zu fin- 
den. 

Im Folgenden werden die Funktionalitaten der Gruppe „Gegen- 
uberstellungen erzeugen und anzeigen" beschrieben. Diese 
Funktionalitaten lassen sich in folgende Untergruppen eintei- 
len: 
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- neue Gegenuberstellungen fur einen Bestandteil erzeugen 
und anzeigen, 

- neue Gegenuberstellungen fur ein Attribut der Kalkulatio- 
nen erzeugen und anzeigen, 

- vorhandene Gegenuberstellungen anzeigen 

Der Auswahlpunkt 211,3 hat entsprechend mehrere Unter- 
Auswahlpunkte, die nach „Anklicken w des Auswahlpunkts 211.3 
gezeigt werden. 

Im Folgenden wird zunachst beschrieben, wie eine neue Gegen- 
uberstellung fiir einen Bestandteil erzeugt und angezeigt 
wird. Im ersten Schritt legt der Benutzer die gewiinschte Art 
der Gegeniiberstellung f est . Zum einen wahlt er hierbei aus, 
ob er nur einen Produkt -Bestandteil oder einen Produkt - 
Bestaridteil und zusatzlich einen Lieferanten vorgeben wird. 
Zum anderen legt er fest, ob sich die Gegeniiberstellung 

- auf einen Zeitraum und mehrere Fahrzeug-Typen oder 

- auf einen Fahrzeug-Typ und mehrere Zeitraume 

beziehen soil. Beispielhaft wird im Folgenden der Ablauf be- 
schrieben, der ausgefuhrt wird, nachdem der Benutzer festge- 
legt hat, daS er einen Produkt -Bestandteil und zusatzlich ei- 
nen Lieferanten vorgeben wird und die zu erzeugende Gegen- 
uberstellung sich auf einen Zeitraum und mehrere Fahrzeug- 
Typen beziehen soil. 

Im zweiten Schritt legt der Benutzer fest, daS die Gegeniiber- 
stellung die jeweils aktuellsten Kalkulationen enthalten 
soli. Alternativ hierzu kann der Benutzer auch einen festen 
Zeitraum, z. B. das Jahr 2002, vorgeben. Weiterhin legt er im 
zweiten Schritt fest, auf welche Zerlegungsebene sich die Ge- 
geniiberstellung beziehen soil. Hierbei werden die Alternati- 
ven „Untersysteme", „Hauptteile" , „Unterteile" und „alle Zer- 
legungsebenen" angeboten. AuSerdem wahlt er im zweiten 
Schritt einen Produkt -Bestandteil der zuvor ausgewahlten Zer- 
legungsebene aus, z. B. das Hauptteil „Def rosterduse auSen 
links". 
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Fig. 6 zeigt beispielhaft das Fenster 2 0 0.4 fur die Auswahl- 
vorgange im zweiten Schritt. Das rechte Teilfenster 202.4 um- 
fafit drei Unterfenster 203.1, 203.2 und 203.3. Das Unterfens- 
ter 203.1 umfafit einen virtuellen Knopf 240.1 fur die Festle- 
gung, daS der jeweils aktuellste Stand ausgewahlt werden 
soli, und ein Eingabefeld 241.1 zum Eingeben eines Zeitraums. 
Das Unterfenster 203.2 umfaSt ein nicht dargestelltes Aus- 
wahlmenu zum Auswahlen einer Zerlegungsebene. Das Unterfens- 
ter 203.3 dient zum Auswahlen eines Produkt-Bestandteils der 
im Unterfenster 203.2 ausgewahlten Zerlegungsebene. Eine Mog- 
lichkeit ist, daS das Unterfenster 203.3 so aufgebaut ist, 
wie es oben beschrieben und in Fig. 2 und Fig. 4 gezeigt ist, 
also mit Auswahlmenus 210.1 bis 210.4. In Fig. 6 ist hingegen 
eine alternative Aus fuhrungs form gezeigt. Der Benutzer wahlt 
ein Bestandteil entweder dadurch aus, daS er dessen kenn- . 
zeichnenden Ziffern eingibt, oder durch Auswahl mit Hilfe von 
Auswahlmenus. Das Unterfenster 203.3 hat hierfur funf Einga- 
bef elder 241.2 bis 241.6 sowie funf Auswahlmenus fur Funkti- 
ons-Module, Teilsysteme, Untersysteme, Hauptteile* und Unter- 
teile, von denen in Fig. 6 das Auswahlmenu 210.1 fur Funkti- 
ons-Module sowie die beiden Auswahlmenus 210.6 fur Hauptteile 
und 210.7 fur Unterteile gezeigt sind. Um das Hauptteil „De- 
frosterdiise auSen links u auszuwahlen, gibt der Benutzer ent- 
weder die Ziffern „10 n in das Eingabefeld 241.2, „10" in das 
Eingabefeld 241.3, „60" in das Eingabefeld 241.4 und „001 w in 
das Eingabefeld 241.4 ein. Oder er wahlt im Auswahlmenu 210.1 
das Funktions-Modul „Cockpit n aus, anschliefiend im Auswahlme- 
nu 210.2 das Teilsystem „ Instrumententaf ein" , anschliefiend im 
Auswahlmenu 210.3 das Untersystem „Dusen Instrumententaf el 
und Mittelkonsole", anschlieSend im Auswahlmenu 210.6 das 
Hauptteil „Def rosterduse aufien links". 

Im dritten Schritt kann der Benutzer die Suche nach Kalkula- 
tionen einschranken, indem er fur einige Attribute der Kalku- 
lationen bestimmte Attributwerte vorgibt. Moglich ist auch, 
dafi der Benutzer keine Einschrankung vornimmt . Fur folgende 
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Attribute kann der Benutzer im dritten Schritt Einschrankun- 
gen vorgeben: 

- das Fahrzeug- Segment , dem die Fahrzeug-Typen angehoren, 
auf das sich die Kalkulationen der zu erzeugenden Gegen- 
uberstellung beziehen, 

- der Fahrzeug-Typ, 

- der Lieferant 

- die Art der Kalkulation, 

- die Region oder der Standort . 

Nachdem im dritten SchluS die Suche nach Kalkulationen spezi- 
fiziert wurde, sucht das Internet -Antwortprogramm 180 nach 
Kalkulationen aus, die den Vorgaben der Spezif ikation ent- 
sprechen. Beispielsweise hat der Benutzer im zweiten Schritt . 
vorgegeben, daS der jeweils aktuellste Stand ausgewahlt wer- 
den soil, das Hauptteil „Def rosterduse auSen links" ausge- 
wahlt und im dritten Schritt als Fahrzeug- Segment „Oberklas- 
se- Limousine" vorgegeben. Dann werden alle Kalkulationen er- 
mittelt, die sich auf das Hauptteil „Def rosterduse auSen 
links" in Fahrzeug-Typen des Fahrzeug- Segments „Oberklasse- 
Limousine" beziehen und nicht durch eine aktuellere Kalkula- 
tion liberholt sind. 

Zunachst wird eine Kurz-Gegenuberstellung der ermittelten 
Kalkulationen erzeugt. Diese Kurz-Gegenuberstellung zeigt fur 
jede Kalkulation 

- den Fahrzeug-Typ, 

- den Lieferanten 

- und die Art der Kalkulation. 

Der Benutzer wahlt alle oder auch nur mindestens eine dieser 
ermittelten Kalkulationen aus. In dem im Folgenden beschrie- 
benen Beispiel wahlt er unter den ermittelten funf Kalkulati- 
onen die drei Kalkulationen K_l, K__2, K_3 aus. Er vergibt ei- 
nen Namen fur die zu erzeugende Gegenuberstellung und verfaSt 
optional eine Kurzbeschreibung der Gegenuberstellung. 
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Weiterhin wahlt der Benutzer aus, welche Kostenarten in der 
Gegenuberstellung berucksichtigt werden sollen. Er kann fest- 
legen', daS alle Kostenarten berucksichtigt werden sollen, o- 
der er wahlt mindestens eine Kostenart aus der Kostenarten- 
Liste 130 aus. Weiterhin legt er Unter-Kostenarten fur die 
gewahlten Kostenarten fest. Die erf indungsgemaSe Vorrichtung 
stellt sicher, daS der Benutzer nicht zwei sich ausschlieSen- 
de Unter-Kostenarten auswahlen kann, 

Bevorzugt wird die Gegenuberstellung in Form einer binaren 
Datei vom Internet -Antwortprogramm 180 erzeugt, an den anfra- 
genden Netzwerk-Teilnehmerrechner 20.1 libermittelt und mit 
Hilfe des dort installierten Tabellenkalkulationsprogramms 
191.1 angezeigt. Hierbei greift das Internet -Antwortprogramm 
180 uber die Verknupfungs- Software 170 auf die Kalkulationen- 
Datenbahk* 160 zu. Die "Kalkulatidhen in dieser KalRulatidrieri- 
Datenbank 160 sind strukturiert abgelegt und gemaS der gene- 
rischen Stuckliste 12 0 und der Kostenarten-Liste 13 0 struktu- 
riert . 

Die erzeugte Gegenuberstellung mit den ermittelten und ausge- 
wahlten Kalkulationen umf aSt f olgende Elemente : 

- eine Tabelle fur eine Auf schlusselung nach Komponenten, 

- eine graphische Darstellung einer Auf schlusselung nach 
Komponenten , 

eine Tabelle fur eine Auf schlusselung nach Kostenarten, 

- eine graphische Darstellung einer Auf schlusselung nach Ko- 
stenarten. 

Die Tabelle fur eine Auf schlusselung nach Komponenten besteht 
aus sechs Spalten. In der ersten Spalte werden die Namen der 
Komponenten des ausgewahlten Produkt-Bestandteils angezeigt, 
in diesem Beispiel also die Namen der Unterteile des ausge- 
wahlten Hauptteils „Def rosterduse auSen links". In der zwei- 
ten, dritten und vierten Spalte werden die ausgewahlten Kal- 
kulationen K_l, K_2, K_3 dargestellt. Die funfte Spalte lafit 
sich fur die Erzeugung einer weiter unten beschriebenen Opti- 
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mal -Kalkulation verwenden. Fur jedes Unterteil des gewahlten 
Hauptteils umfafit die Tabelle eine Zeile, weiterhin eine Zei- 
le fur die gesamten Kosten zur Beschaffung des ausgewahlten 
Hauptteils. In den Feldern der Tabelle ist eingetragen, wel- 
che Kosten fur die Beschaffung des jeweiligen Unterteils in 
den Beschaf fungskosten des Hauptteils „Def rosterduse aufien 
links" enthalten sind. Ein Beispiel: In dem Feld, das zur 
Zeile fur das Unterteil „H-Lamellen u des Hauptteils „Def ros- 
terduse aufien links w und zur Spalte fur die Kalkulation K_2 
gehort, seien die Kosten x_3.2 eingetragen. In dem Feld, das 
zur Zeile fur die gesamten Beschaf fungskosten des Hauptteils 
und zur Spalte fur die Kalkulation K_2 gehort, seien die Kos- 
ten x_2 eingetragen. Dies bedeutet, dafi gemafi der Kalkulation 
K_2 das Hauptteil Beschaf fungskosten in Hohe von x_2 verur- 
sacht.- Von diesen Kosten entf alien Kosten .in Hohe von x_3.2 
auf das Unterteil „H-Lamellen u . 

Fig. 7 zeigt eine Gegeniiberstellung der drei Kalkulationen 
K_l, KJ2, K_3 fur die Verbaukosten des Hauptteils „Def roster- 
duse auSen links " mit einer Auf schlusselung nach Unterteilen. 
In der Kalkulation K_2 ergibt Summe aus den Kosten xl.2, 
... , x8.2 fur die Unterteile die Beschaf fungskosten x.l fur 
das Hauptteil. Zu den Beschaf fungskosten x.l werden die Mon- 
tagekosten yl.2 und die Logistikkosten y2 . 2 des Fahrzeug- 
Herstellers addiert, was die Verbaukosten yl ergeben. Diese 
Verbaukosten mufi der Fahrzeug-Hersteller aufbringen, urn eines 
der s2 beschaf ft en Def rosterdusen aufien links in ein Fahrzeug 
einzubauen. 

Die Optimal -Kalkulation wird auf Wunsch des Benutzers aus den 
funf Kalkulationen K_l, ... , K_5 erzeugt und bezieht sich 
ebenfalls auf das ausgewahlte Hauptteil „Def rosterduse aufien 
links". Automatisch wird in jeder Zeile fur ein Unterteil der 
jeweils gunstigste der drei Werte ausgewahlt. In der Zeile 
fur das Unterteil „H-Lamellen" wird der x3 . 3 ausgewahlt, weil 
dieser Wert der gunstigste der drei Werte x3.1, x3 . 2 und x3.3 
fur das Unterteil „H-Lamellen" ist. Dies wird fur alle Unter- 
teile durchgefuhrt , aufierdem fur die Montage- und Logistik- 
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kosten. Der jeweils gunstigste Wert ist in Fig. 7 fett ge- 
kennzeichnet . Der Benutzer kann anstelle des automatisch aus- 
gewahlten Wertes einen anderen auswahlen und den in der funf- 
ten Spalte eingetragenen Wert abandern. Die Werte in der 
funften Spalte werden wiederum addiert, so dafi gilt: 

XI. 2 +x2.3 +x3.3 + ... + x8.1 = x.4 sowie 

x. 4 + y 1 . 3 + y2 . 1 = y4 . 

Diese Optimal -Kalkulat ion liefert Hinweise fur technische 
Verbesserungen, z. B. fur eine Ausgestaltung von Unterteilen, 
die zu geringeren Kosten fuhren. 

Die graphische Darstellung einer Auf schlusselung nach Kompo- 
nenten zeigt den Inhalt der gerade beschriebenen Tabelle in 
graphischer Form. Beispielsweise wird die Auf schlusselung der 
Kosten auf die Unterteile durch f urif Balkendiagramme" oder 
fiinf Tortendiagramme fur die funf ausgewahlten Kalkulationen 
oder durch ein Balkendiagramm mit funf Balken pro Unterteil 
graphisch dargestellt. 

In entsprechender Weise wird eine Tabelle erzeugt und darge- 
stellt, die eine Gegenuberstellung mit einer Auf schlusselung 
nach Kostenarten zeigt. Im Beispiel der Fig. 8 hat der Benut- 
zer die sechs gezeigten Kostenarten spezif iziert . 

Im Folgenden werden beispielhaft Funktionen aus der Unter- 
gruppe „neue Gegenuberstellungen fur ein Attribut der Kalku- 
lationen erzeugen und anzeigen" beschrieben. Der Benutzer 
legt z. B fest, daS er eine Gegenuberstellung erzeugen lassen 
mochte, die sich auf verschiedene Bestandteile von demselben 
Lieferanten bezieht. Der Benutzer trifft folgende Festlegun- 
gen: 

- Er wahlt einen Lieferanten aus der Lief eranten-Liste 14 0 
aus . 

- Optional schrankt er die Suche auf bestimmte Arten einer 
Kosten-Kalkulation ein, z. B. auf Verhandlungsergebnisse 
und Angebote. Ohne eine solche Einschrankung wird nach 
Kalkulationen aller Arten gesucht . 
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- Optimal schrankt er die Suche auf bestimmte Produkt- 

Bestandteile ein. Beispielsweise legt er fest, daS nur im 
Untersystem „Diisen Instrumententaf el und Mittelkonsole" 
gesucht werden soli. Dann wird nach Kalkulationen gesucht, 
die sich auf dieses Untersystem und denjenigen Hauptteilen 
und Unterteilen, die gemafe der generischen Stuckliste 120 
im Untersystem enthalten sind, gesucht. Oder der Benutzer 
wahlt mehrere Hauptteile aus, die zu verschiedenen Funkti- 
ons-Modulen gehoren. Ohne eine solche Einschrankung wird 
nach Kalkulationen fur alle Produkt-Bestandteile gesucht. 

Beispielsweise legt der Benutzer fest, daS die Gegemiberstel- 
lung aus alien Kalkulationen bestehen soli, die sich auf ei- 
nen zuvor ausgewahlten Lieferanten stammen. Eine Einschran- 
kung bezuglich Art der Kalkulation oder Produkt-Bestandteil 
wird "nicht vorgenommen. Die Vorrichtung ermittelt alle in der 
Kalkulationen-Datenbank 160 abgespeicherten Kalkulationen, 
die sich auf diesen Lieferanten beziehen. Hierbei werden so- 
wohl Kalkulationen ermittelt, die auf Angeboten von oder Ver- 
handlungsergebnisse mit diesem Lieferanten basieren, als auch 
Schatzungen u. a. des Fahrzeug-Herstellers . 

Zunachst wird eine Kurz-Gegenuberstellung der ermittelten 
Kalkulationen erzeugt . Diese Kurz-Gegenuberstellung zeigt fur 
jede Kalkulation 

- den Fahrzeug-Typ, 

- den Produkt-Bestandteil 

- und die Art der Kalkulation. 

Der Benutzer wahlt aus dieser Kurz-Gegenuberstellung alle o- 
der einige Kalkulationen aus. Eine Gegenuberstellung fur die 
ausgewahlten Kalkulationen analog zur oben beschriebenen Ge- 
genuberstellung wird erzeugt. In den Tabellen wird anstelle 
des jeweiligen Lieferanten nunmehr der jeweilige Produkt- 
Bestandteil, auf den sich die Kalkulation bezieht, gezeigt. 

Der Benutzer hat weiterhin die Moglichkeit , ein weiteres Att- 
ribut einer Kalkulation einzuschranken. Beispielsweise gibt 
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er einen bestimmten Werkstoff vor. Weitere Einschrankungen 
nimmt er nicht vor. Alle diejenigen Kalkulationen werden er- 
mittelt, die sich auf Produkt-Bestandteile beziehen, zu deren 
Fertigung der ausgewahlte Werkstoff verwendet wird. Die zu- 
erst erzeugte Kurz -Gegenuberstellung zeigt fur jede ermittel- 
te Kalkulation: 

- den Fahrzeug-Typ, 

- den Produkt-Bestandteil , 

- den Lieferanten 

- und die Art der Kalkulation. 

Der Benutzer wahlt alle oder einige der ermittelten Kalkula- 
tionen aus, und eine Gegenuberstellung der ausgewahlten Kal- 
kulationen wird erzeugt . Aus der Gegenuberstellung laSt sich 
z. B. ermitteln, welche Menge des Werkstoff s fur welchen Be- 
standteil verwendet wird. Daraus lassen sich Hinweise auf ei- 
nen hohen oder geringen Verschnitt bei der Verwendung des 
Werkstoff s in der Fertigung ableiten. Die Kalkulationen zei- 
gen weiterhin den jeweils angesetzten Preis fur den Werk- 
stoff, z. B. Preis pro kg. Die Gegenuberstellung der jeweili- 
gen Preise zeigt Einsparmoglichkeiten auf. 

Der Benutzer kann auch Einschrankungen fur mehrere der Attri- 
bute vornehmen, beispielsweise einen Werkstoff und einen Lie- 
feranten auswahlen. Oder er wahlt eine Ressource, z. B. die 
Ressource „Werker u , und ein Fahrzeug- Segment aus. 

Wie oben beschrieben, legt der Benutzer einen Namen fur jede 
Gegenuberstellung, die gemaS seiner Spezif ikation erzeugt 
wurde, f est . Optional beschreibt er die Gegenuberstellung 
durch einen Freitext. Diese Spezif ikationen werden auf Wunsch 
des Benutzers in einer Gegenuberstellungen-Datenbank 161 ab- 
gespeichert. Dadurch lassen sie sich spater wiederverwenden. 
Anstelle eine bereits aufgestellte Spezif ikation erneut zu 
erzeugen, braucht ein Benutzer lediglich eine Spezif ikation 
in der Gegenuberstellungen-Datenbank 161 auszuwahlen. 
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Vorzugsweise wird in der Gegenuberstellungen-Datenbank 161 
nicht die erzeugte Gegenuberstellung abge spei chert , sondern 
lediglich die Spezif ikation, also z. B. den ausgewahlten Pro- 
dukt-Bestandteil und die Festlegung fur den Gultigkeits- 
Zeitraum. Auf Wunsch des Benutzers wird spater eine neue Ge- 
genuberstellung gemaS dieser Spezif ikation erzeugt . Bei der 
erneuten Erzeugung dieser Gegenuberstellung ermittelt die 
Vorrichtung in der Regel zusatzliche und/oder andere Kalkula- 
tionen als bei der ersten Erzeugung, Beispielsweise wurde die 
Kalkulationen-Datenbank 160 urn weitere Kalkulationen fur den 
ausgewahlten Bestandteil erganzt. Oder eine beim ersten Mai 
ermittelte Kalkulation ist nicht mehr die aktuellste Kalkula- 
tion fur den Bestandteil und fur den jeweiligen Fahrzeug-Typ, 
weswegen eine andere, namlich neuere, Kalkulation ermittelt 
wird. - 

Auf mindestens einem Netzwerk-Teilnehmerrechner 20.1, 20.2 
ist eine Einrichtung zum Befiillen der Listen 110, 12 0, 121, 
130, 140 und Datenbanken 150, 160 vorhanden. Diese Einrich- 
tung, die vorzugsweise mit Hilfe eines Datenbank- 
Verwaltungssystems realisiert wird, ermoglicht folgende Ope- 
rationen: 

- Erzeugen, Bearbeiten und Loschen eines Datensatzes fur ei- 
nen Fahrzeug-Typ und eines Datensatzes fur ein Fahrzeug- 
Segment und Abspeichern der Anderungen in der elektroni- 
schen Fahrzeug-Liste 110, Verkniipfen eines Datensatzes fur 
einen Fahrzeug-Typ mit einem fur ein Fahrzeug- Segment , 

- Erzeugen, Bearbeiten und Loschen eines Datensatzes fur ei- 
nen Produkt-Bestandteil und Abspeichern der Anderungen in 
der generischen Stuckliste 12 0, Erganzen, Bearbeiten und 
Loschen von Beschreibungen der Merkmale eines Produkt- 
Bestandteils und der Auspragungsliste dieses Merkmals, 

- Erzeugen, Bearbeiten und Loschen eines Datensatzes fur ein 
Bau-Modul und Abspeichern der Anderungen in der elektroni- 
schen Liste 121 mit Bau-Modulen, 
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- Erzeugen, Bearbeiten und Loschen eines Datensatzes fur ei- 
ne Kostenart und Abspeichern der Anderungen in der elekt- 
ronischen Liste 13 0 mit Kostenarten, 

- Erzeugen, Bearbeiten und Loschen eines Datensatzes fur ei- 
nen Lieferanten und Abspeichern der Anderungen in der e- 
lektronischen Lief eranten-Liste 140 , 

- Erzeugen, Bearbeiten und Loschen eines Datensatzes fur ei- 
ne Beschreibung eines Produkt-Bestandteils und Abspeichern 
der Anderungen in der elektronischen Beschreibungen- 
Datenbank 150, 

- Erzeugen, Bearbeiten und Loschen eines Datensatzes fur ei- 
ne Kalkulation und Abspeichern der Anderungen in der e- 
lektronischen Kalkulationen-Datenbank 160, 

Vorzugsweise wird die generische Stiickliste 12 0 bei Bedarf 
aktualisiert, insbesondere dann, wenn ein neuartiges Unter- 
system, z. B. ein Navigationssystem, erstmals angeboten wird. 
Der Bearbeiter legt fur jedes Merkmal dessen Auspragungsliste 
fest und legt fest, ob das Merkmal Zahlen oder Symbole als 
Auspragungen verlangt. Ein Merkmal „Gewicht" verlangt eine 
Zahl, ein Merkmal „Fertigungsverf ahren w ein Symbol. 

Ein Bearbeiter, der einen Datensatz fur eine Beschreibung ei- 
nes Produkt-Bestandteils erzeugt, legt fest, auf welchen Be- 
standteil der generischen Stiickliste 120 und auf welchen 
Fahrzeug-Typ oder welche Fahrzeug-Typen sich diese Beschrei- 
bung bezieht. Weiterhin legt er Auspragungen der Merkmale 
fest, die fur diesen Fahrzeug-Typ gelten. Hierbei wahlt er 
fur ein Merkmal entweder eine Auspragung aus der in der gene- 
rischen Stiickliste 120 abgespeicherten Auspragungsliste aus 
oder erganzt die Auspragungsliste um eine zusatzliche Auspra- 
gung. Der Bearbeiter legt fest, welche optionalen Komponenten 
eines Produkt-Bestandteils in diesem Fahrzeug-Typ vorkommen 
und welche nicht . 

Vorzugsweise umfaSt die Vorrichtung Regeln, welche die Aus- 
pragungen von Merkmalen auf Konsistenz und Plausibilitat prii- 
fen. Beispielsweise ist sowohl fur das Hauptteil „Def roster- 
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duse auSen links" als auch fur alle seine Unterteile das 
Merkmal „Gewicht u festgelegt. Der Bearbeiter gibt eine Aus- 
pragung, d. h. ein Wert, fur das Gewicht des Hauptteils sowie 
Werte fur das Gewicht jedes Unterteils vor. Die Moglichkeit , 
das Gewicht vom Hauptteil separat festzulegen, ist sinnvoll, 
damit auch bei einer noch unvollstandigen Zerlegung des 
Hauptteils in der generischen Stuckliste 120 bereits das 
Merkmal Gewicht des Hauptteils mit einem Wert versehen ist. 
Die Priifregel bildet die Summe der Gewichte der Unterteile, 
vergleicht diese mit dem Gewicht des Hauptteils und erzeugt 
bei einer Abweichung eine Wammeldung an den Bearbeiter. 
Falls das Gewicht des Hauptteils kleiner als die Summe der 
Gewichte seiner Unterteile ist, liegt offenbar ein Fehler 
vor. 

Ein Bearbeiter, der einen bat ens at z fur eine Kalkulation er- 
zeugt, legt fest, auf welchen Bestandteil der generischen 
Stuckliste 120 und auf welchen Fahrzeug-Typ oder welche Fahr- 
zeug-Typen sich diese Beschreibung bezieht. Beispielsweise 
ordnet er der Kalkulation eine Beschreibung eines Produkt- 
Bestandteils zu und hat dadurch Bestandteil und Fahrzeug- 
Typen zugeordnet . Weiteren Attributen der Kalkulation ordnet 
der Bearbeiter Attributwerte zu, z. B. eine Gultigkeits- 
Zeitspanne und einen Lieferanten aus der Lief eranten-Liste 
140. 

Urn die Fertigungskosten eines Produkt -Bestandteil s zu bestim- 
men, legt der Bearbeiter die Fertigungsschritte, das sind die 
Arbeitsvorgange, fest, die bei der Herstellung des Bestand- 
teils durchgefuhrt werden. Diese Festlegung kann spezifisch 
fur den Bestandteil in einem bestimmten Fahrzeug-Typ sein - 
dann wird die Festlegung der Beschreibung in der Beschreibun- 
gen-Datenbank 150 zugeordnet - oder grundsatzlich fur den Be- 
standteil gultig sein, unabhangig vom Fahrzeug-Typ - dann 
wird die Festlegung in der generischen Sttickliste 12 0 dem Be- 
standteil zugeordnet. In der Regel werden die Fertigungs- 
schritte einem Unterteil zugeordnet. Manche Fertigungsschrit- 
te beziehen sich auf ein komplettes Hauptteil, z. B. Einspan- 
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nen und Prufen des Hauptteils, und werden daher dem Hauptteil 
zugeordnet. Ein Fertigungsschritt laSt sich in Teil- 
Fertigungsschritte zerlegen. 

Die Fertigungskosten fur die Herstellung eines Bestandteils 
werden vorzugsweise als Einzelkosten in Abhangigkeit von fol- 
genden Parametern bestimmt : 

- die Stuckzahl, in der dieser Bestandteil gefertigt wird, 

- die Nutzungszeiten der Maschinen, die bei der Fertigung 
des Bestandteils verwendet werden, ausgedruckt z. B . in 
Minuten pro gefertigten Bestandteil, 

- die Arbeitszeiten von Werkern, die an der Fertigung des 
Bestandteils mitwirken, ausgedruckt z. B. in Minuten pro 
Bestandteil, 

- eine Festlegung, wie viele Maschinen ein Werker gleichzei- 
tig bedient, 

- fur jede verwendete Maschine ein Stundensatz fur die Nut- 
zung dieser Maschine, der die Kosten fur die Anschaffung 
oder Entwicklung der Maschine, z. B. in Form einer Ab- 
schreibung, und die Kosten fiir den Betrieb umfafit, 

Stundensatze der Werker. 

Vorzugsweise wird eine automatisch auswertbare Auswahllogik 
anzuwenden, urn die fur die Fertigung benotigten Maschinen zu 
identif izieren . 
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Pat entansp ruche 



1. Vorriehtung zum Gegenuberstellen von Kalkulationen fur 
Produkt-Bestandteile in unterschiedlichen Produkt-Typen, 
wobei die Vorriehtung umfaSt: 

- eine elektronische Auflistung (110) von Produkt-Typen, 

- eine fur jeden Produkt-Typ der Auflistung (110) 
gultige elektronische Stuckliste (120) , die eine 
Zerlegung eines Produkts in seine Bestandteile und 
Merkmale von in der Stuckliste (12 0) enthaltenen 
Bestandteilen umfaSt, 

- eine elektronische Beschreibungen-Datenbank (150) mit 
automatisch auswertbaren Beschreibungen fur jeweils 
einen in der Stuckliste (120) auftretenden 
Bestandteil, wobei jede Bestandteil -Beschreibung fur 
mindestens einen in der Auflistung (110) auftretenden 
Produkt-Typ und fur einen Bestandteil gultig ist und 
Auspragungen der Merkmale des Bestandteils in diesem 
Produkt-Typ umfaSt, 

- eine elektronische Kalkulationen-Datenbank (160) mit 
Kalkulationen, die sich auf jeweils einen in der 
Stuckliste (120) auftretenden Bestandteil und auf 
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einen in der Auflistung (110) auftretenden Produkt-Typ 
be Ziehen, 

eine Einrichtung (201.1, 201.2, ...) zum Auswahlen 
mindestens eines in der Stuckliste (12 0) auftretenden 
Bestandteils , 

- eine Einrichtung zum automatischen Ermitteln aller 
Kalkulationen, die sich in der Kalkulationen-Datenbank 
(160) befinden und sich auf einen ausgewahlten 
Bestandteil beziehen, und zum Ermitteln der Produkt- 
Typen dieser Kalkulationen 

- und eine Einrichtung zum Erzeugen einer 
Gegenuberstellung der ermittelten Kalkulationen und 
derjenigen Bestandteil -Beschreibungen, die fur den 
ausgewahlten Bestandteil und fiir die ermittelten 
Produkt-Typen gultig sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 
daS 

- die Stuckliste (12 0) zusatzlich eine Zerleguncj jedes 
Bestandteils in seine Komponenten umfaEt, 

- mindestens eine Kalkulation in der Kalkulationen- 
Datenbank (160) die Information umfaSt, welchen Anteil 
jede Komponente des Bestandteils, auf den die 
Kalkulation sich bezieht, am Ergebnis der Kalkulation 
hat , 

und die Gegenuberstellungs-Erzeugungs-Einrichtung 
Mittel zum Erzeugen einer Teil -Gegenuberstellung fur 
jede Komponente des ausgewahlten Bestandteils umfafit, 
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- wobei jede Teil -Gegenuberstellung den Anteil der 
Komponente an den Ergebnissen der ermittelten 
Kalkulationen der Gegenuberstellung umf a£t . 



3 . Vorrichtung nach Anspruch 2 , 

dadurch gekennzeichnet, 
daS 

die Stuckliste (120) fur eine Komponenten jeweils 
mindestens ein Merkmal umfafit, 

- eine Bestandteil-Beschreibung in der Beschreibungen- 
Datenbank (150) die Auspragungen der Merkmale der 
Komponenten in dem jeweiligen Produkt-Typ umfafit, 

- und die Gegeniiberstellungs-Erzeugungs-Einrichtung 
Mittel zum Erzeugen einer Konf igurations- 
Gegenuberstellung der Auspragungen der Merkmale der 
Komponenten in den ermittelten Produkt-Typen und zum 
Einfugen der Konf igurations -Gegenuberstellung in die 
Gegenuberstellung der ermittelten Kalkulationen 

umf afit . 

*. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, 
daS 

die Vorrichtung eine Einrichtung (220.1, 220.2, ...) 
zum Auswahlen von in der Auflistung (110) auftretenden 
Produkt-Typen umfaSt 

- und die Ermitt lungs -Einrichtung Mittel zur Ermittlung 
aller Kalkulationen, die sich auf einen ausgewahlten 
Bestandteil und jeweils einen ausgewahlten Produkt-Typ 
der Auflistung (110) beziehen, umf aSt . 



WO 2005/004017 



PCTYEP2004/007018 



49 

5 * Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4 , 
dadurch gekennzeichnet, 
dafi 

die Kalkulationen sich auf Kosten beziehen, 

die Vorrichtung eine elektronische Liste (13 0) mit 
Kostenarten einer Kalkulation umfaSt, wobei die 
Kostenarten-Liste (130) fur alle Bestandteile der 
Stuckliste (120) und alle Produkt-Typen der Auflistung 
(110) giiltig ist, 

jede Kalkulation je eine Teil -Kalkulation fur jede 
Kostenart der Kostenarten-Liste (13 0) umfaSt 

- und die Gegenuberstellungs-Erzeugungs-Einrichtung 
Mittel zum Unterteilen einer erzeugten 
Gegenuberstellung in die Kostenarten der Kostenarten- 
Liste (13 0) umfafit. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, 
dafi 

- die Vorrichtung eine Einrichtung zum Auswahlen 
mindestens einer in der Kostenarten-Liste (130) 
auftretenden Kostenart umfaSt 

und die Gegenuberstellungs-Erzeugungs -Einrichtung 
Mittel zum automatischen Entfernen der nicht 
ausgewahlten Kostenarten aus der Gegenuberstellung 
umf aSt . 

7. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, 
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dalS die Vorrichtung 

- eine Einrichtung zum Auswahlen je einer in der 
Gegenuberstellung enthaltenen Kalkulation fur jede 
Kostenart der Kostenarten-Liste (13 0) 

- und eine Einrichtung zum Erzeugen einer Kalkulation 
fur einen ausgewahlten Bestandteil mit je einer Teil- 
Kalkulation pro Kostenart der Kostenarten-Liste (13 0) 
umf aSt , 

wobei die Teil -Kalkulation fur eine Kostenart gleich 
der Teil -Kalkulation der fur die Kostenart 
ausgewahlten Kalkulation ist. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, 
daS 

die Vorrichtung eine elektronische Attribute-Liste mit 
den Attributen, die den Kalkulationen zuordenbar sind, 
und mit den moglichen Werten dieser Attribute umfafit, 
wobei die Attribute-Liste fur alle Bestandteile der 
Stuckliste (12 0) und alle Produkt-Typen der Aufli stung 
(110) giiltig ist, 

- Kalkulationen in der Kalkulationen-Datenbank (160) 
Attribut-Attributwert-Paare umfassen, wobei jedes 
Attribut in der Attribute-Liste auftritt und jeder 
Attributwert ein moglicher Wert des Attributs ist, 

- und die Vorrichtung eine Einrichtung zum Auswahlen 
mindestens eines Attributs der Attribute-Liste und 
eines moglichen Wertes eines ausgewahlten Attributs 

- und eine Einrichtung zum automatischen Ermitteln aller 
Kalkulationen, die mindestens ein ausgewahltes 
Attribut -Attributwert -Paar umfassen, umf aSt . 
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9 . Vorrichtung nach Anspruch 8 

dadurch gekennzeichnet, 

daS die Attribute -Liste mindestens eine der folgenden 
Attribute umf afit : 

eine Zeitspanne, auf die sich die Kalkulation bezieht, 

- ein Werkstoff , der zur Herstellung mindestens eines 
Produkt-Bestandteils verwendet wird, 

- ein Lieferant mindestens eines Produkt-Bestandteils, 

ein Fertigungsverf ahren, das bei der Herstellung 
mindestens eines Produkt-Bestandteils angewendet wird, 

eine Ressource, die bei der Herstellung mindestens 
eines Produkt-Bestandteils verwendet wird, 

eine Region, in der mindestens ein Produkt-Bestandteil 
gefertigt wird. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Vorrichtung 

- eine Einrichtung zum Erzeugen einer Kalkulation unter 
Verwendung der elektronischen Stuckliste (120) 

- und eine Einrichtung zum Abspeichern einer Kalkulation 
in der Kalkulationen-Datenbank (160) 

umf afit . 

11. Verf ahren zum Gegenuberstellen von Kalkulationen fur 
Produkt-Bestandteile in unterschiedlichen Produkt-Typen, 
wobei 
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- eine elektronische Auflistung (110) von Produkt-Typen 
und 

- eine fur jedes Produkt der Produkt-Typen der 
Auflistung (110) gultige elektronische Stuckliste 

(120) , die eine Zerlegung eines Produkt s in seine 
Bestandteile und Merkmale von in der Stuckliste (120) 
enthaltenen Bestandteilen umfa&t, 

vorgegeben sind 

und das Verfahren folgende Schritte umfafit, die unter 
Verwendung einer Datenverarbeitungsanlage durchgefiihrt 
werden : 

- Abspeichem von automatisch auswertbaren 
Beschreibungen fur jeweils einen in der Stuckliste 
(120) auftretenden Bestandteil in einer elektronischen 
Beschreibungen-Datenbank (150) , wobei jede 
Bestandteil -Beschreibung fur mindestens einen in der 
Auflistung (110) auftretenden Produkt-Typ gultig ist 
und Auspragungen der Merkmale des Bestandteils in 
diesem Produkt-Typ umfafit, 

- Abspeichem von Kalkulationen, die sich auf jeweils 
einen in der Stuckliste (12 0) auftretenden Bestandteil 
und auf einen in der Auflistung (110) auftretenden 
Produkt-Typ beziehen, in einer elektronischen 
Kalkulationen-Datenbank (160) 

- Auswahlen mindestens eines in der Stuckliste (12 0) 
auftretenden Bestandteils, 

- Ermitteln aller Kalkulationen, die sich auf den 
ausgewahlten Bestandteil beziehen, in der 
elektronischen Kalkulationen-Datenbank (160) , 

- Ermitteln derjenigen Bestandteil -Beschreibungen, die 
in der Beschreibungen-Datenbank (150) enthalten sind 
und fur den ausgewahlten Bestandteil und fur die 
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Produkt-Typen, auf die sich die ermittelten 
Kalkulationen beziehen, giiltig sind, 

und Erzeugen einer Gegenuberstellung der ermittelten 
Kalkulationen und der ermittelten Bestandteil- 
Beschreibungen . 



12. Verfahren nach Anspruch 11 , 

dadurch gekennzeichnet, 
daS 

- die Kalkulationen sich auf Kosten beziehen, 

eine elektronische Liste (130) mit Kostenarten einer 
. Kalkulation vorgegeben ist f . wobei die Kostenarten- 
Liste (130) fur alle Bestandteile und alle Produkt- 
Typen gultig ist, 

- bei der Erzeugung einer Kalkulation je eine Teil- 
Kalkulation fur jede Kostenart der Kostenarten-Liste 
(13 0) erzeugt wird, 

fur jede Kostenart der Kostenarten-Liste (13 0) eine 
ermittelte Kalkulation ausgewahlt wird, 

eine weitere Kalkulation fur den ausgewahlten 
Bestandteil mit je einer Teil -Kalkulation pro 
Kostenart der Kostenarten-Liste (130) erzeugt wird, 
wobei in der weiteren Kalkulation als Teil-Kalkulation 
fur eine Kostenart die Teil-Kalkulation der fiir die 
Kostenart ausgewahlten Kalkulation verwendet wird. 



13 . Verfahren zum Gegenuberstellen von Kalkulationen fur 

Produkt -Bestandteile in unterschiedlichen Produkt-Typen, 
wobei 

- eine elektronische Auflistung (110) von Produkt-Typen, 



WO 2005/004017 



PCT/EP2004/007018 



54 

- eine elektronische Attribute-Liste mit Attributen 
einer Kalkulation und moglichen Werte dieser 
Attribute, wobei die Attribute-Liste fur alle 
Bestandteile und alle Produkt-Typen der Auflistung 
(110) gultig ist, 

eine fur jedes Produkt der Produkt-Typen der 
Auflistung (110) giiltige elektronische Stuckliste 
(12 0) , die eine Zerlegung eines Produkt s in seine 
Bestandteile und Merkmale von in der Stuckliste (12 0) 
enthaltenen Bestandteilen umfaiSt, 

vorgegeben sind 

und das Verfahren folgende Schritte umfafet, die unter 
Verwendung einer Datenverarbeitungsanlage durchgefiihrt 
werden : 

- Abspeichern von automatisch auswertbaren 
Beschreibungen fur jeweils einen in der Stuckliste 

(12 0) auftretenden Bestandteil in einer elektronischen 
Beschreibungen-Datenbank (150) , wobei jede 
Bestandteil -Beschreibung fur mindestens einen in der 
Auflistung (110) auftretenden Produkt-Typ gultig ist 
und Auspragungen der Merkmale des Bestandteils in 
diesem Produkt-Typ umfa&t, 

- Abspeichern von Kalkulationen, die sich auf jeweils 
einen in der Stuckliste (12 0) auftretenden Bestandteil 
und auf einen in der Auflistung (110) auftretenden 
Produkt-Typ beziehen und denen Attribut-Attributwert- 
Paare mit Attributen und Attributwerten der Attribute- 
Liste zugeordnet sind, in einer elektronischen 
Kalkulationen-Datenbank (160) , 

- Auswahlen mindestens eines Attributs der Attribute- 
Liste und eines moglichen Wertes eines ausgewahlten 
Attributs, 
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- Ermitteln aller Kalkulationen, die in der 
Kalkulationen-Datenbank (160) abgespeichert sind und 
denen ein ausgewahltes Attribut-Attributwert-Paar 
zuge ordne t i s t , 

- Ermitteln derjenigen Bestandteil-Beschreibungen, die 
in der Beschreibungen-Datenbank (150) enthalten sind 
und fur den Bestandteil und fur die Produkt-Typen, auf 
die sich die ermittelten Kalkulationen beziehen, 
gultig sind, 

- und Erzeugen einer Gegenuberstellung der ermittelten 
Kalkulationen und der ermittelten Bestandteil- 
Beschreibungen . 

14. Verfahren nach Anspruch 13, 

dadurch gekennzeichnet, 

daS die Attribute-Liste mit moglichen Attributen einer 
Kalkulation mindestens eine der folgenden Attribute 
umf aSt : 

~ eine Zeit sparine, auf die sich die Kalkulation bezieht, 

- ein Werkstoff , der zur Herstellung mindestens eines 
Produkt-Bestandteils verwendet wird, 

ein Lieferant mindestens eines Produkt-Bestandteils, 

ein Fertigungsverf ahren, das bei der Herstellung 
mindestens eines Produkt-Bestandteils angewendet wird, 

- eine Ressource, die bei der Herstellung mindestens 
eines Produkt-Bestandteils verwendet wird, 

eine Region, in der mindestens ein Produkt -Bestandteil 
gefertigt wird. 
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15. Computerprogramm-Produkt, das direkt in den internen 
Speicher eines Computers geladen werden kann und 

Sof twareabschnitte umfafit, mit denen ein Verfahren nach 
einem der Anspruche 11 bis 14 ausgefuhrt werden kann, 
wenn das Produkt auf einem Computer lauf t . 

16. Computerprogramm-Produkt, das auf einem von einem 
Computer lesbaren Medium gespeichert ist und das von 
einem Computer lesbare Programm-Mittel aufweist, die den 
Computer veranlassen, ein Verfahren nach einem der 
Anspruche 11 bis 14 auszufuhren. 



WO 2005/004017 



PCT/EP2004/007018 



2/8 





<N 




S 

CM 






WO 2005/004017 



PCT7EP2004/007018 



3/8 



-Q 

2 
sz 
o 

<D 
> 

o 
"c 

■o 
c 
3 



JZ 

o 

(D 
> 
"O 

c 
3 



CO 

bb 



o 

2 

-O 
CD 
D) 
C 
CD 

CO 
O. 

b 

E 



CD 
CD 

c 
CO 

CO 
Q- 



X) 

2 



3 



J2 



© 

3 
CO 

<J> 
(O 
9 

"S 
0) 

2 

Q 



O 

c 

o> 
c 

c 

a> 
E 

5 



o 

a: 

c 

D> 
C 
3 

"55 

i 

© 
"a> 
E 

CD 



CO 
l~ 
CD 
X3 

a 
i— 

CD 
CD 



3 



CD 
O 

I 
CD 

E 

CO 

c 
c 

i 

c 

CD 
CO 

o 
"E 

0 
CO 

1 

a 



o 

1 

CD 

E 

CO 



J2 



CD 
CO 

a 
*E 

Q> 
CO 

I 

a 



< 



c 

CD 

c 
o 

c. 

LL 



c 

C 

"S 
o. 



0> D3 Q) 
C C C 

3 3 5 



CO CO CO 

3 3 3 

»_ L. L_ 

a> jd ^a) 

JS iS iS 

c c c 

o o o 

N N N 







c 






elle 


c 


se 


CD 

E 


3 

:C0 


-Lam 


CO 


en 




0 










o 


S 


o 



15 
E 

CO 



CO CO 

N N 

C C 

< < 



ir> co 



c 

< CD 



WO 2005/004017 



PCT/EP2004/007018 



5/8 







WO 2005/004017 



7/8 



PCT/EP2004/007018 



Optimal 










CM 

T< 


CO 
CM 

x 


CO 

CO 
X 


X 


CO 

in 

X 


CM 

CO 
X 


CM 

■ 

X 


CO 
X 


X 




CO 

>» 


csi 
>» 


>> 




5 




CO 
CO 




CO 


CO 
CM 
X 


CO 

CO 
X 


CO 
X 


CO 

X 


CO 

CO 
X 


CO 
X 


CO 

00 
X 


CO 
X 




CO 

■ 

>* 


CO 

CM 
>* 


CO 

■ 




2 




CM 
CO 




X 


CM 

CM 
X 


CM 

CO 
X 


CM 
X 


CM 

to 

X 


CM 

CO 
X 


■ 

X 


CM 

CO 
X 


CM 

m 

X 




CM 

• 


CM 
CM 


CM 
>> 




< 


_1 


CO 






CM 
X 


CO 
X 


■ 


lO 

X 


CO 
X 


X 


CO 
X 


• 

X 




■ 


5. 




Kalkulation 


Q. 
0 

b! 
x: 

CO 
LI_ 


-+-» 
C 

CD 
_J 


CO 
N 

o 

:ZJ 
-»— ' 

CO 




CD 

£ 

CO 


CD 
CO 
=3 

■-co 

CD 

CD 


c 

_CD 

0 
E 

CO 

1 

1 

X 


c 

0 

£ 

CO 

-J 

1 

> 


CD 
Q. 
Q. 
CO 

CD 

O 
CO 


"O 

2 
c 

0 

T3 
0 
CO 


0 
0 

-♦— > 

3 
CO 
CO 

0 
o 

CO 

0 
0 


0 
CD 

•*-> 
"0 


c 
0 

CO 

o 

CO 

1 

o 

CO 
0 
CO 




0 

D) 

CO 
•*-> 

c 
o 


'-4— > 

CO 

o 
_l 


c 
0 

-»— « 

CO 

o 

Z5 

0 

JD 
j_ 

0 
> 



WO 2005/004017 



PCT/EP2004/007018 



8/8 



Optimal 










• 


CM 
CM 


CO 

CO 
ZJ 


CO 






CO 
■ 


CM 
>> 


N 


K_3 


< 


_J 


CO 
CO 




CO 

M 

3 


CO 

CM 
ZJ 


CO 

CO 
3 


CO 

■ 

3 


CO 
3 




CO 

■ 


CO 

CM 
>> 


CO 
N 


K_2 


< 


M i 

1 


CM 
CO 




CM 
Z3 


CM 

CM 
3 


CM 

CO 
3 


CM 

« 

ZJ 


CM 
ZJ 




CM 


CM 

cvi 
>* 


CM 
N 


KJ 




J 


CO 




* 


CM 


T — 

CO 


■ 

ZJ 


Id 




■ 






Kalkulation 


Fahrzeug-Typ 


Lieferant 


Stuckzahl 




Materialkosten 


Fertigungskosten 


Umlagen fur Werkzeuge 


c2 

-ZJ 

o 

CO 
CO 
ZJ 

< 


1 Beschaffungskosten 




Montage 


| Logistik 


Verbaukosten 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 



International Application No 

^/EP2004/007018 



A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER 

IPC 7 G06F17/60 



According to International Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC 



B. FIELDS SEARCHED 



Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols) 

IPC 7 G06F 



Documentation searched other than m)mmum documentation to the extent that such documents are Included In the fields searched 



Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practical, search terms used) 

EPO-Internal 



C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category ° Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages 



Relevant to claim No. 



DE 199 54 609 A (VOLKSWAGENWERK AG) 

17 May 2001 (2001-05-17) 

cited 1n the application 

page 2, line 3 - page 3, line 48 

page 4, line 54 - page 7, line 28; figures 

1-7 - ' - 

US 2002/143677 Al (PRAKASH BALASUBRAMANIAN 
ARUN) 3 October 2002 (2002-10-03) 
cited in the application 
paragraphs '0003! - *0006! 
paragraphs '0011! - '0014!; figure 1 

-/— 



1-16 



1,11,13, 
15,16 



Further documents are listed in the continuation of box C. 



ID 



Patent family members are listed In annex. 



° Special categories of cited documents : 

■A' document defining the general state of the art which is not 
considered to be of particular relevance 

■E' earlier document but published on or after the international 
filing date 

■L' document which may throw doubts on priority daim(s)or 
which is cited to establish the publication date of another 
citation or other special reason (as specified) 

"O" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or 
other means 

"P" document published prior to the international filing date but 
later than the priority date claimed 



■T" later document published after the international filing date 
or priority date and not in conflict with the application but 
cited to understand the principle or theory underlying the 
Invention 

•X' document of particular relevance; the claimed invention 
cannot be considered novel or cannot be considered to 
involve an inventive step when the document is taken alone 

■V document of particular relevance; the claimed Invention 

cannot be considered to involve an inventive step when the 
document Is combined with one or more other such docu- 
ments, such combination being obvious to a person skilled 
In the art. 

document member of the same patent family 



Date of the actual completion of the international search 



14 October 2004 



Date of mailing of the International search report 



25/10/2004 



Name and mailing address of the ISA 

European Patent Office, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL-2280 HV Rijswiik 
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl, 
Fax (+31-70) 340-3016 



Authorized officer 



Dedek, F 



Form PCT7ISA/210 (second sheet) (January 2004) 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 



International Application No 

0/EP2OO4/OO7O18 



C(Continuation) DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category ° Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages 



Relevant to claim No. 



DE 102 13 830 A (TOYOTA MOTOR CO LTD) 
28 November 2002 (2002-11-28) 
cited in the application 
paragraphs '0005! - '0009! 
paragraphs '0015! - '0027! 
paragraphs '0036!, '0037! 



1,11,13, 
15,16 



figure 1 
figures 3a, 3b 



EP 1 168 225 A (HONDA MOTOR CO LTD) 
2 January 2002 (2002-01-02) 
cited In the application 
paragraph '0001! 

paragraphs '0010! - '0016!; figure 1 
paragraphs '0022! - '0024!; figure 2 
paragraph '0037!; figure 6 



1,11,13, 
15,16 



Form PCT/ISA/210 (continuation of second sheet) (January 2004) 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 

information on patent family members 



International Application No 

0T/EP2OO4/OO7O18 



Patent document 


Publication 


Patent family 


Publication 


cited in search report 


date 


member(s) 


date 



DE 19954609 



17-05-2001 DE 



19954609 Al 



17-05-2001 



US 2002143677 Al 03-10-2002 NONE 



DE 10213830 A 28-11-2002 JP 2002288278 A 04-10-2002 

DE 10213830 Al 28-11-2002 
US 2002143418 Al 03-10-2002 



EP 1168225 


A 


02-01-2002 JP 


2002007791 A 


11-01-2002 






BR 


0102537 A 


05-02-2002 






CN 


1330343 A 


09-01-2002 






EP 


1168225 Al 


02-01-2002 






ID 


30564 A 


27-12-2001 






US 


2002026392 Al 


28-02-2002 



Form PCT/1SA/210 (patent family annex) (January 2004) 



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 



Internationales Aktenzelchen 

#T/EP2004/007018 



A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES 

IPK 7 G06F 17/60 



Nach der Intematlonalen Patentklassifikatlon (IPK) Oder nach der nationalen Klasstfikation und der IPK 



B. RECHERCHIERTE GEBIETE 



Recherchierler MindestprOfstoff (Klassifikalionssystem und Klassifikatlonssymbole ) 

IPK 7 G06F 



Recherchlerte aber nicht zum MindestprOfstoff gehdrende Verdffentlichungen, soweit diese unter die recherchlerten Gebiete fallen 



Wahrend der Intematlonalen Recherche konsultierte elektronlsche Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe) 

EPO-Internal 



C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kaiegorie 0 Bezelchnung der VerdffentHchung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Telle 



Betr. Anspruch Nr. 



DE 199 54 609 A (VOLKSWAGENWERK AG) 

17. Mai 2001 (2001-05-17) 

in der Anmeldung erwahnt 

Seite 2, Zeile 3 - Seite 3, Zeile 48 

Seite 4, Zeile 54 - Seite 7, Zeile 28; 

AbbiTdungen 1-7 



1-16 



US 2002/143677 Al (PRAKASH BALASUBRAMANIAN 

ARUN) 3. Oktober 2002 (2002-10-03) 

in der Anmeldung erwahnt 

Absatze '0003! - '0006! 

Absatze '0011! - '0014!; Abbildung 1 

-/- 



1,11,13, 
15,16 



Wettere Verdffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen 



ID 



Siehe Anhang Patentfamille 



° Besondere Kategorien von angegebenen Verdffentlichungen : 
"A* Veroffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technlk definiert, 
aber nicht ais besonders bedeutsam anzusehen ist 



alteres Dokument, das jedoch erst am Oder nach dem intemationalen 
Anmeldedatum veroffentlicht worden ist 



■L' 



Verdffenttichung, die geetgnet 1st elnen Priorttatsanspruch zweifelhaft er- 
schelnen zu lassen, Oder durch die das Verdffentnchungsdatum einer 
anderen im Recherchenbericht gertannten Verdffentlichung belegt werden 
soil Oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie 
ausgefGhrt) 

'O' Ver6ffentlichung, die slch auf eine mOndtiche Offenbarung, 

eine Benutzung, eine Ausstellung oderandere MaBnahmen bezieht 

•P" Veroffentlichung, die vor dem Intematlonalen Anmeldedatum, aber nach 
dem beanspruchten Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist 



■T' Sp&tere Veroffentlichung, die nach dem intemationalen Anmeldedatum 
oder dem Priorit&tsdatum veroffentlicht worden ist und mit der 
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstandnis des der 
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips Oder der ihr zugrundeiiegenden 
Theorie angegeben 1st 

"X" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann aileln aufgrund dleser Veroffentlichung nicht als neu oder auf 
erfinderlscher Tatigkelt beruhend betrachtet werden 

"Y* Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderlscher Tatigkeit beruhend betrachtet 
werden, wenn die Veroffentlichung mit einer oder mehreren anderen 
Verdffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung qebracht wlrd und 
diese Verbindung fQr einen Fachmann naheliegend ist 
Verdffentllchung, die Mitglled derselben Patentfamille 1st 



Datum des Abschlusses der intemationalen Recherche 



14. Oktober 2004 



Absendedatum des Intemationalen Recherche nberichts 



25/10/2004 



Name und Postanschritt der Intemationalen Recherchenbehdrde 
Europaisches Paten tamt, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL-2280HVRgswiik 
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl, 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Bevollmachtigter Bediensteter 



Dedek, F 



Formblatt PCT/tSA/210 (Btett 2) (Januar 2004) 



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 



I nter nationales Aktenzeichen 

WT/EP2004/007018 



C.(Fortsetzung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorie 0 Bezeichnung der VerflffentUchung, sowelt erforderilch unter Angabe der in Betracht kommenden Tefle 



Betr. Anspruch Nr. 



DE 102 13 830 A (TOYOTA MOTOR CO LTD) 

28. November 2002 (2002-11-28) 

in der Anmeldung erwahnt 

Absatze '0005! - '0009! 

Absatze '0015! - '0027!; Abbildung 1 

Absatze '0036!, '0037!; Abbildungen 3a, 3b 

EP 1 168 225 A (HONDA MOTOR CO LTD) 
2. Oanuar 2002 (2002-01-02) 
1n der Anmeldung erwahnt 
Absatz '0001! 

Absatze '0010! - '0016!; Abbildung 1 
Absatze '0022! - '0024!; Abbildung 2 
Absatz '0037!; Abbildung 6 



1,11,13, 
15,16 



1,11,13, 
15,16 



Formblatt PCT/ISA/210 (Fortsetzung von Blatt 2) (Januar 2004) 



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 

Angaben zu VerQffentMPigen, die zur selben Patentfamilie gehdren 



litomationales Aklenzelchen 

WF/EP2004/007018 



lm Recherchenbericht 




Datum der 




Mitglied(er) der 


Datum der 


angefuhrtes Patentdokument 




VerSffentlichung 




Patentfamilie 


VerOffentlichung 


DE 19954609 


A 


17-05-2001 


DE 


19954609 Al 


17-05-2001 


US 2002143677 


Al 


03-10-2002 


KEINE 




DE 10213830 


A 


28-11-2002 


JP 


2002288278 A 


04-10-2002 








DE 


10213830 Al 


28-11-2002 








US 


2002143418 Al 


03-10-2002 


FP 11AQ99I; 


A 

M 




JP 


2002007791 A 


1 I Ul"cUUc 








BR 


0102537 A 


05-02-2002 








CN 


1330343 A 


09-01-2002 








EP 


1168225 Al 


02-01-2002 








ID 


30564 A 


27-12-2001 








US 


2002026392 Al 


28-02-2002 



Foimblatt PCT/lSA/210 (Anhang Patentfamilie) (Januar 2004) 



